delta ‘Z\

inZenjering
1.1 NASLOVNA STRANA DELA PROJEKTA
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Investior HENKEL Srbija d.o0.0. Beograd, Ogranak KruSevac, Fabrika za proizvodnju detergenata

Objekat: Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i magacina
d |t A\ sirovina, tako $to se dozvoljava izgradnja SVR 2, rekonstrukcija i pripajanje SVR 1 i
Y, .. magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolokih linija za proizvodnju sredstava za
INZenjering osvezavanie i nequ toaleta,

Vrsta teh. dokum.: \ "
IDR - IDejno ReSenje

- 32/18-01-IDR-7.1 -00 7 - Projekat tehnologije WSt qoq R g
1.2 SADRZINA DELA PROJEKTA
Broj Naziv dokumenta Broj dokumenta Format| List Rev. Datum
1.1 |NASLOVNA STRANA DELA PROJEKTA 32/18-01-IDR-7.1-00 A4 1 0 Mart 2025
1.2 | SADRZINA DELA PROJEKTA 32/18-01-IDR-7.1-00 Ad 1 0 Mart 2025
ssnRria0 | w10 M
1.4 |1ZJAVA ODGOVORNOG PROJEKTANTA 32/18-01-IDR-7.1-00 A4 1 0 Mart 2025
1.5 | TEKSTUALNA DOKUMENTACIJA 32/18-01-IDR-7.1-00 A4 1 0 Mart 2025
1.5.1 | Osnovni izvesta; 32/18-01-IDR-7.1 -00 A4 0 Mart 2025
1.5.2 | Tehnicki opis 32/18-01-IDR-7.1-00 A4 0 Mart 2025
1 |Uvod i tehnicka koncepcija objekta
2 |Namena i kapacitet objekta
3 | Opéti tehnoloski opis
4 | Opis proizvodnih procesa po proizvodima
5 | Specifikacija sirovina
6 | Specifikacija proizvoda i poluproizvoda
7 | Otpadne materije
8 | Specifikacija opreme i mehanizacije
9 |Poseban prilog 0 bezbed. i zdravlju na radu
10 | Poseban prilog o zaétiti Zivotne sredine
11 | Tehnolo$ko-tehnicki zahtevi
1.6 | GRAFICKA DOKUMENTACIJA 32/18-01-IDR-7.1 -22 A0+ | 1 0 Mart 2025
1 | Tehnoloska $ema objedinjenog objekta 32/18-01-IDR-7.1-01 AO+ | 1 0 | Mart2025
2 | PID_Doziranje te¢nih sirovina 32/18-01-IDR-7.1-02 A0+ | 1 0 Mart 2025
Situacija u Arrhitektonskom projektu
1.7 |PRILOG 32/18-01-IDR-7.1-00 Ad 1 0 Mart 2025
Bezbednosne liste 32/18-01-IDR-7.1 00 A4 1 0 Mart 2025
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Invesor HENKEL Srbija d.o0.0. Beograd, Ogranak KruSevac, Fabrika za proizvodnju detergenata

Objekat: Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i magacina
d |t A\ sirovina, tako $to se dozvoljava izgradnja SVR 2, rekonstrukcija i pripajanje SVR 1 i
Y, .. magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolokih linija za proizvodnju sredstava za
INZenjering osvezavanie i nequ toaleta,

Vrsta teh. dokum.:

IDR - IDejno ReSenje

(I?FOJ _ . . List: Rev.:
okumenta: 32/18-01-IDR-7.1 -00 7 - Projekat tehnologije 1.3.1 0

1.3 RESENJE O ODREDIVANJU ODGOVORNOG PROJEKTANTA

Na osnovu €lana 128. Zakona o planiranju i izgradnji ("Sluzbeni glasnik RS", br. 72/2009, 81/2009 - ispravka, 64/2010 -
US, 24/2011, 121/2012, 42/2013 - US, 50/2013 - US, 98/2013 - US, 132/2014 145/2014, 83/2018, 31/2019, 37/2019 - dr.
Zakon, 9/2020, 52/2021i62/2023) i odredbi Pravilnika o sadrzini, naéinu i postupku izrade i nacin vrSenja kontrole tehnicke
dokumentacije prema klasi i nameni objekata ("Sluzbeni glasnik RS", br. 96/2023) kao:

delta ,A_\ Br 1675,
ODGOVORNI PROJEKTANT InZenjering 05.08..25 god

Zaplanjska br. 86, 11010
Beograd - Vozdovac

za izradu tehni¢ke dokumentacije:

Objekat: Ilzmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i
magacina sirovina, tako $to se dozvoljava izgradnja SVR 2, rekonstrukcija i
pripajanje SVR 1 i magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnoloskih linija za
proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta,

Lokacija: Krusevac, K.P. 2880, K.O. Dedina

Vrsta tehnicke dokumentacije: IDR - IDejno Resenje

Naziv i ka del jekta:
AL SRRt 7 - Projekat tehnologije,

Za gradenje/izvodenije radova: . G .
Izmena gradevinske dozvole, rekonstrukcija i pripajanje objekata

odreduje se:

Odgovorn projektant: Slavica Rsovac, dipl.ing.teh.

Broj licence: 371 4480 03

Projektant: delta inZenjering, Zaplanjska br. 86, 11010 Beograd - Vozdovac

Odgovorno lice projektanta:  Mirko Savi¢, dipl.inz.mas., direktor

Potpis:

<77/ 7y

(., ¢ Lf"f}"v(ﬂ._ ;;"‘

Broj dela projekta: 39/18-01-IDR-7.1

Mesto i datum: Beograd, januar 2025
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Investitor:

HENKEL Srbija d.o0.0. Beograd, Ogranak KruSevac, Fabrika za proizvodnju detergenata

Objekat:

delta “/\

Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i magacina

sirovina, tako $to se dozvoljava izgradnja SVR 2, rekonstrukcija

magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolo$kih linija za proizvodnju sredstava za

i pripajanje SVR 1 i

INZenjering osvezavanie i nequ toaleta,
Yrela eh- dokum< bR . 1pejno Resenje
Broj . . .. List: Rev.:
dokumenta: 32/18-01-IDR-7.1-00 7 - Projekat tehnologije 14.1 0

1.4

IZJAVA ODGOVORNOG PROJEKTANTA

Odgovorni projektant za izradu tehnicke dokumentacije:

Objekat;

Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i

magacina sirovina, tako Sto se dozvoljava izgradnja SVR 2,

pripajanje SVR 1 i magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnoloskih linija za

proizvodnju sredstava za osvezavanje i negu toaleta,
Lokacija: Krusevac, K.P. 2880, K.O. Dedina

rekonstrukcija i

Vrsta tehni¢ke dokumentacije:

IDR - IDejno Resenje

Naziv i oznaka dela projekta:

7 - Projekat tehnologije

Za gradenje/izvodenie radova:

Izmena gradevinske dozvole, rekonstrukcija i pripajanje objekata

Odgovorni projektant:

Slavica Rsovac, dipl.ing.teh.

Broj licence:

371 4480 03

IZJAVLJUJEM

e da je projekat u svemu u skladu sa: Planom generalne regulacije “Istok 2" u KruSevcu (“Sl. List grad Kruevac”,
br. 05/2017), Urbanisti¢kim projektom za kompleks fabrike “HENKEL SRBIJA” doo, Beograd u KruSevcu (potvrda
MGSI Sektora za prostorno planiranje i urbanizam br. 350-01-00945/2022-11 od 15.08.2022. godine)

e da je projekat izraden u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradnji, propisima, standardima i normativima iz oblasti
izgradnje objekata i pravilima struke;

e da su pri izradi poStovane sve propisane i utvrdene mere i preporuke za ispunjenje osnovnih zahteva za objekat i da
je projekat izraden u skladu sa merama i preporukama kojima se dokazuje ispunjenost osnovnih zahteva.

Odgovorni projektant:

Slavica Rsovac, dipl.ing.teh.

Broj licence:

3714480 03

Potpis:

Broj dela projekta:

32/18-01-IDR-7.1

Mesto i datum:

Beograd, januar 2025
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Investitor:

HENKEL Srbija d.o0.0. Beograd, Ogranak KruSevac, Fabrika za proizvodnju detergenata

delta “/\

Objekat:

Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i magacina
sirovina, tako $to se dozvoljava izgradnja SVR 2, rekonstrukcija i pripajanje SVR 1 i
magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolo$kih linija za proizvodnju sredstava za

INZenjering osvezavanie i nequ toaleta,
Yrela eh- dokum< bR . 1pejno Resenje
Broj _ . . List: Rev.:
dokumenta: 32/18-01-IDR-7.1 -00 7 - Projekat tehnologije 1.5.1 0
1.5 TEKSTUALNA DOKUMENTACIJA
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Invesor HENKEL Srbija d.o0.0. Beograd, Ogranak KruSevac, Fabrika za proizvodnju detergenata

Objekat: Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR 1 i magacina
d |t A\ sirovina, tako $to se dozvoljava izgradnja SVR 2, rekonstrukcija i pripajanje SVR 1 i
Y, .. magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolokih linija za proizvodnju sredstava za
INZenjering osvezavanie i nequ toaleta,

Vrsta teh. dokum.:

IDR - IDejno ReSenje

Broj . . " List: Rev.:

dokumenta: 32/18-01-IDR-7.1-00 7 - Projekat tehnologije 1.5.2.1 0
1.5.2 Tehnicki opis

PODLOGE ZA IZRADU PROJEKTA

Izdati uslovi

Prethodna tehnicka dokumentacija PZl za SVR 1, PZI za MS, PZI za SVR 2

Izvod iz katastra

Geodetski snimak

Elaborati o ispitivanjima

Projekti ifili podaci o postojeéem stanju objekata

" PZl za SVR 1, PZl zaMS , PZI za SVR 2
i/ili instalacija

Podloge za izbor opreme -

Podloge iz drugih projekata -

VARIJANTNA RESENJA

Da li su razmatrana varijantna reSenja Varijantna reSenja nisu razmatrana
Razlozi za izbor reSenja po kome je uraden | Projekini zadatak

projekt Pravila struke

OGRANICENJA

Ogranienja koja su postojala kod izrade Oaranicen led o3 |
projekata grani¢enja u pogledu raspoloZive parcele
REVIZIJE

Razlozi za sprovedene revizie ako su radene
revizije dokumentacije

ISPUNJENJE OSNOVNIH ZAHTEVA

MEHANICKA OTPORNOST | STABILNOST

Spre€avanje ruenja celog ili dela objekta Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Sprecavanje deformacije vece od dopustenih Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Sprecavanje oSte€enja drugih delova objekta,
instalacija ili ugradene opreme, usled velikin | Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom
deformacija noseée konstrukcije

Sprecavanje o$tecenja usled dogadaja, u meri

L , Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom
koja je nesrazmerno veca u odnosu na uzrok

BEZBEDNOST U SLUCAJU POZARA

Ocuvanje potrebne nosivosti konstrukcije objekta

) Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom
u odredenom vremenskom periodu P projektnom do :

OgraniCavanje nastajanja i Sirenja pozara i dima u

objekiu Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Ograni¢avanie Sirenja pozara na susedne objekte | Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Omoguc¢avanje sigurne i bezbedne evakuacija

. . . Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom
ljudi, odnosno njihovo spasavanje

Uzimanije u obzir bezbednosti spasilackih timova. | Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

ZA.Q.01.c Koris¢enje, Stampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta nije dozvoljeno bez pismene saglasnosti delta inzenjeringa Rev. 14 -09.01.23




Broj
dokumenta:

32/18-01-IDR-7.1 -00

List:

7 - Projekat tehnologije 1522

1.5.2

Tehnicki opis

HIGIJENA, ZDRAVLJE | ZIVOTNA SREDINA

Spre€avanje ispustanja otrovnih gasova

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Sprecavanje emisije opasnih materija, isparljivih
organskih jedinjenja, gasova sa efektom staklene
baste ili opasnih Cestica u vazduh unutar objekta
ili okolinu

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Spredavanje emitovanja opasnih zracenja

Nema emisije

Spre€avanje ispustanja opasnih materija u
podzemne vode, povrSinske vode ili zemljiSte

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Spredavanije ispu$tanja opasnih materija u vodu
za pice ili materija koje imaju neki drugi negativan
uticaj na vodu za pice

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Spreavanje pogrednog ispustanja otpadnih
voda, emisije dimnih gasova ili pogrednog
odlaganja évrstog ili teCnog otpada

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Spre€avanije prisustva viage u delovima objekta ili
na povrsinama unutar objekta.

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

BEZBEDNOST | PRISTUPACNOST PRILIKOM
UPOTREBE

Spredavanje opasnosti od nezgoda ili oStecenja
pri radu ili upotrebi, kao Sto su klizanje, pad,
sudar, opekotine, strujni udari, povrede od
eksplozija i provale

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

Obezbedivanje  pristupaénost i koris€enja
osobama sa invaliditetom, deci i starim osobama

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

ZASTITA OD BUKE

Obezbedivanje da buka kojoj su izlozeni korisnici
ili susedi bude na nivou koji ne ugrozava njihovo
zdravlje i koja im omogucava spavanje, odmor i
rad u odgovaraju¢im uslovima

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

EKONOMICNO = KORISCENJE ENERGIJE |
OCUVANJE TOPLOTE

Obezbedivanje Sto je mogue nizeg nivoa
potrodnje energije tokom gradenja, upotrebe,
odrzavanja i uklanjanja

Predvidene mere su opisane projektnom dokumentacijom

DRZIVO KORISCENJE PRIRODNIH RESURSA

Obezbedivanje  ponovnog  koriSéenja ili
moguénost  reciklaze  objekta,  ugradenih
materijala i delova objekta nakon uklanjanja;

- Da, ugradnja savremenih materijala.

Obezbedivanje trajnosti objekta;

- Da, adekvatan izbor materijala.

Obezbedivanje koris¢enja ekoloSkih materijala i
sekundarnih sirovina pri izgradnji objekta

Da
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1.5.2 Tehnicki opis

Spisak primenjenih propisa, standarda i literature:

—  Zakon o planiranju i izgradnji ('SI. glasnik RS, br. 72/2009, 81/2009 - ispr., 64/2010 - odluka US, 24/2011,
121/2012, 42/2013 - odluka US, 50/2013 - odluka US, 98/2013 - odluka US, 132/2014, 145/2014, 83/2018,
31/2019, 37/2019 - dr. zakon, 9/2020, 52/2021 i 62/2023 - dr. zakon):

—  Zakon o bezbednosti i zdravlju na radu, ("SI. glasnik RS", br. 35/2023 — dr. zakon);

—  Zakon o zastiti od pozara ("Sl. glasnik RS", br. 111/2009, 20/2015, 87/2018 i 87/2018 - dr. zakon);

—  Zakon o upravljanju otpadom (,SI. glasnik RS", br. 36/2009, 88/2010, 14/2016, 95/2018 - dr. zakon i 35/2023);

—  Zakon o integrisanom spre¢avaniju i kontroli zagadivanja zivotne sredine ("Sl. glasnik RS", br. 135/2004, 25/2015
i 109/2021);

—  Zakon o eksplozivnim materijama, zapaljivim te€nostima i gasovima ("SI. glasnik SRS", br. 44/77, 45/85 i 18/89 i
"Sl. glasnik RS", br. 53/93, 67/93, 48/94, 101/2005 - dr. Zakon);

—  Zakon o zapaljivim i gorivim te¢nostima i zapaljivim gasovima (,SI. glasnik RS, br. 54/2015);

—  Zakon o hemikalijama (,SI. glasnik RS*, br. 36/2009, 88/2010 i 92/2011, 93/2012, 25/2015);

—  Zakon o zaétiti zivotne sredine ("SI. glasnik RS", br. 135/2004, 36/2009, 36/2009 - dr. zakon, 72/2009 - dr. zakon,
43/2011 - odluka US, 14/2016, 76/2018, 95/2018 - dr. zakon);

—  Zakon o vodama, ("SI. glasnik RS", br. 30/2010, 93/2012, 101/2016, 95/2018 i 95/2018 - dr. zakon);

—  Zakon o proceni uticaja na Zivotnu sredinu, ("Sl. glasnik RS", br. 94/2024);

— Pravilnik o sadrZini, nacinu i postupku izrade i nacin vréenja kontrole tehni¢ke dokumentacije prema klasi i nameni
objekata ("Sl. glasnik RS", br. 96/2023).;

—  Pravilnik o tehni¢kim normativima za bezbednost od pozara i eksplozija postrojenja i objekata za zapaljive i gorive
teCnosti i 0 uskladiStavanju i pretakanju zapaljivih i gorivih teCnosti ("SI. glasnik RS", br. 54/2017, 34/2019 i
92/2021);

— Pravilnik o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada ("Sl. glasnik RS", br. 56/2010, 93/2019, 39/2021 i
65/2024);

— Pravilnik o uredivanju, upravljanju, odlaganju i deponovanju gradevinskog otpada u toku izvodenja radova
(»Sl. glasnik RS*, br. 81/2024);

— Pravilniku o klasifikaciji, pakovanju, obelezavanju i oglasavanju hemikalije i odredenog proizvoda u skladu sa
Globalno harmonizovanim sistemom za klasifikaciju i obelezavanje UN ("SI. glasnik RS", br. 105/2013, 52/2017,
21/2019 i 41/2023);

— Pravilniku o klasifikaciji, pakovanju, obeleZavanju i oglaSavanju hemikalije odredenog proizvoda ("Sl. glasnik RS",
br. 59/2010, 25/2011 i 5/2012);

—  Zakon o zastiti od buke u Zivotnoj sredini, ("SI. glasnik RS", br. 96/2021);

— Pravilnik o dozvoljenim koli¢inama opasnih i Stetnih materija u zemljiStu i vodi za navodnjavanje i metodama
njihovog ispitivanja, ("SI. glasnik RS", br. 23/94);

— Pravilnik o na€inu skladistenja, pakovanja i obelezavanja opasnog otpada (,Sl. glasnik RS", br. 95/2024);

— Pravilnik o nacinu i uslovima za merenije koli€ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i njihovog uticaja na recipijent
i sadrZini izveStaja o izvrSenim merenjima ("SI. glasnik RS", br. 18/2024)

— Uredbu o grani¢nim vrednostima emisije zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim
postrojenja za sagorevanje ("S. glasnik RS", br. 111/2015 i 83/2021);

— Uredba o graniénim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vode i rokovima za njihovo dostizanje (,SI.
glasnik RS, br. 67/2011, 48/2012 i 1/2016);

—  Uredba o grani¢nim vrednostima zagadujucih materija u povrSinskim i podzemnim vodama i sedimentu i rokovima
za njihovo dostizanje ("SI. glasnik RS", br. 50/2012);

— Uredba o nacinu i postupku upravljanja otpadom od gradenja i rusenja (,SI. glasnik RS, br. 93/2023 i 94/2023 -
ispr.);

— Ostale vazeée zakonske i podzakonske odredbe za ovakvu vrstu objekta.
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1.5.2 Tehnicki opis

1 UVOD | TEHNICKA KONCEPCIJA OBJEKTA

Razvojnim planom fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu izgradeni su objekti SVR 1 sa transportnim mostom (prema LN
objekat broj 33 - Objekat za proizvodnju kuglica za toalet) i Magacin sirovina. U ovom pogonu se proizvode bref kuglice
za negu i osvezavanie toaleta. Predvidenim proSirenjem kapaciteta za isti proizvod dobijena je gradevinska dozvola za jo$
jedan pogon SVR 2 sa transportnim mostom i on je izveden, ali za njega nije dobijena upotrebna dozvola. Uz objekat
SVR 2 izvedeni su i prateCi objekti silosa za natrijum sulfat, tankvane na ulazu za istovar sirovina i tunela za temperiranje
sirovina. Objekti SVR 1 sa transportnim mostom, Magacin sirovina i SVR 2 sa transportnim mostom projektovani su kao
objekti u nizu, u kojima se odvija isti tehnoloski proces. ProSirenjem kapaciteta ukazala se potreba za povezivanjem ova
tri objekta u jedan (sa ostvarenjem horizontalne komunikacije medu njima), radi nesmetanog obavljanja istog tehnoloskog
procesa i krajnjeg proizvoda koji se dobija u njima. U cilju objedinjavanja tehnolodkog procesa pristupa se izradi projekta
izmene gradevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanja objekata SVR i magacina sirovina tako $to se dozvoljava
izgradnja SVR 2, rekonstrukcija i pripajanje SVR 1 i Magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolokih linija za
proizvodnju sredstava za osveZavanie i negu toaleta.

Rekonstrukcija objekta SVR1 odnosi se na tehnolodki proces — povecava se proizvodni kapacitet dodavanjem nove
proizvodne linije na mestu skladista ambalaZe. Intervencija u gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje pregradnog
zida skladista.

Izmena gradevinske dozvole za objekat SVR 2 se trazi iz razloga $to objekat ima gradevinsku ali ne i upotrebnu dozvolu
a u meduvremenu je unutra uklonjen magacin boja i dodata nova linija za proizvodnju novog proizvoda ,,Bright gel,,-a .
Intervencija u gradevinskom smislu se odnosi na uklanjanje pregradnog zida magacina boja ,otvaranje” novih vrata za
zaposlene na fasadi, promena namene prostorija u administrativnom delu i postavljanje sledecih prate¢ih sadrzaja spolja:

- istovarno mesto za sirovine ispred SVR 2 (96,8 m?)
- tunel za temperiranje sirovina ispred SVR 2 (47,8 m?)
- silos za natrijum sulfat uz postojeci silos (7,9 m?)

- plato za smestaj kontejnera uz SVR 1 (100 m?)

- Cileri i toplotne pumpe uz SVR 2
- Cileriuz SVR 1

Lokacija i opis objekta i funkcionalne celine

Novoformirani i objedinjeni objekat se nalazi na katastarskoj parceli broj 2880, K.O. Dedina. Dimenzije novo formiranog
objekta su 217,64 m x 64,18 m. Za apsolutnu nulu objekta je usvojena kota £0.00 = 146,25 m. Objekat je spratnosti P+0,
osim u delu za Radnicke prostorije i kancelarijski prostor u kome je P+1. Sa sve Cetiri strane je okruzen internim
saobracajnicama, tako da je sem nesmetanog transporta i dopreme, omoguéen i nesmetan pristup vatrogasnih vozila sa
svih strana objekta.

Objekat SVR 1 sa transportnim mostom

Objekat je projektovan kao skeletna, armirano betonska, prefarbrikovana konstrukcija. Duzina objekta je 98,30 m (osno
97,20m, sa dilatacijom od 1,20 m izmedu osa 3 i 3'). Sirina objekta je 64,10 m (osno 63,0 m izmedu osa 1 i 2, odnosno
52,5 mizmedu osa 2 i 6). Najmanije korisne visine u Proizvodnom delu objekta su 8,2 m (izmedu osa 1 i 3), odnosno 5,4m
(izmedu osa 3' i 4), odnosno 5,1 m (izmedu osa 4 i 6).

Objekat je spratnosti P, osim u delu za Radni¢ke prostorije i kancelarijski prostor u kome je P+1.

Za apsolutnu nulu objekta je usvojena kota £0.00 = 146,25 m. Maksimalna visina objekta iznosi 11,20 m od kote nula.

Objekat magacin sirovina

Objekat je projektovan kao skeletna, armirano betonska, prefarbrikovana konstrukcija. Duzina objekta je 48,28 m (osno
47,25 m izmedu osa A - E’ ). Sirina objekta je 20,95 m (osno 17,00 m izmedu osa 1 - 2 ). Najmanja korisna visina u
objektu je 8,10 m. Objekat je spratnosti P+0.
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1.5.2 Tehnicki opis

Za apsolutnu nulu objekta je usvojena kota £0.00 = 146,25 m. Maksimalna visina objekta iznosi 11,20 m, (kota venca koja
se poklapa sa kotom venca postojeceg objekta SVR na koji se novoprojektovani Magacin sirovina naslanja).

Skladitene praSkaste sirovine se nalaze na paletama koje se skladiste u paletne regale u 3 ili 4 nivoa. Kapacitet skladista
je oko 676 paletnih mesta. Unutar samog skladista se nalaze i dva izdvojena skladista. U jednom skladistu se skladisti
Tehapon K12, dok se u drugom skladisti Oxidan DCN/WSG. Tehapon-a K12 ¢e biti skladiSten u ,Drive in“ regalima sa
mogucnoS¢u skladiStenja oko 48 europaleta. Oxidan DCN/WSG ¢e biti skladiSten u paletnom regalu na tri nivoa sa
mogucéno$cu skladiStenja oko 9 europaleta. U delu objekta izmedu osa A i B u poduznom pravcu i osa 6 i 7 u popreénom
pravcu se nalazi prostorija za pripremu i odmeravanje sirovina.

Objekat SVR 2 sa transportnim mostom

Gabarit objekta SVR 2 je dimenzija 98,38 m x 64,18 m. Ukupna bruto povrsina objekta je 6727,00 m2. Ukupna neto
povrsina objekta je 6270,00 m?, od toga prizemlje 5818,02 m?, sprat 452,06 m2.

Objekat SVR 2 ima testerasti krov i najviSa kota objekta je venac koji je na visini od 11,10 m u odnosu na kotu nula (pod
proizvodnog dela hale). Apsolutna Kota nula je 146,25 m.

Spratnost objekta je P, osim u delu radnic¢kih prostorija sa kancelarijama, gde je spratnost P+1 u okviru ukupne visine
objekta. Korisna visina je prilagodena nameni funkcionalnih celina.

Objekat ima tri funkcionalne celine:

1. Proizvodni deo sa prate¢im sadrzajem,

2. Skladisni deo

3. Radnicke prostorije i kancelarijski prostor

1. Proizvodni deo zauzima najvecu povrSinu i prostire se u juznom i istoénom delu objekta. Ukupna neto povrsina

proizvodnog dela iznosi 4332,17 m2. Korisna visina proizvodnog dela je 810 cm (do donjeg pojasa ,A* nosaca). U sastavu
ove celine se nalaze tehnike prostorije kao §to su klima komore, kompresorska stanica, trafo stanica, radionica...(na
severnoj strani objekta). Kao sastavni deo ove funkcionalne celine predviden je i transportni most (za distribuciju gotovih
proizvoda do magacina gotove robe).

TRANSPORTNI MOST

Sa isto¢ne strane objekta SVR 2 (a neposredno uz sam objekat) pruza se transportni most, unutar koga se nalaze
transporteri za transport gotovih proizvoda (u kutijama), kojim se roba proizvedena u objektu SVR 2 transportuje do
postoje¢eg magacina gotovih proizvoda. Gabarit transportnog mosta je 225,93 m x 3,87 m + 10,42 m x 3,60 m.
Transportni most je na dovoljnoj visini da ne ugrozi saobracaj na internim fabrickim saobra¢ajnicama. Transportni most je
Celitne konstrukcije na stubovima obloZen prefabrikovanim panelima.

2. Skladidni deo je lociran u severnom delu objekta i okrenut je ka manipulativnom platou. Duz cele strane
magacinskog prostora predvidena je nadstresnica.

3. RadniCke prostorije i kancelarije su predvidene na severozapadnom delu objekta i okrenute su ka postojecoj,
pristupnoj saobracajnici. Ovaj deo objekta je spratni (P+1). U okviru ove funkcionalne celine u prizemnom delu nalaze se
garderobe za zaposlene, sanitarni blok, socijalna soba, magacioner, vagar, prva pomo¢, prostor za smestaj vatrogasnog
vozila. Na spratu su predvidene prostorije kontrolnog centra, server sobe, kancelarije, arhiva, soba za obuku, kao i
prostorije za vatrogasce (sanitarni blok, garderobe, socijalna soba...) i tehnike prostorije.
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1.5.2 Tehnicki opis

2 NAMENA | KAPACITET OBJEKTA

Objedinjeni objekat ine Objekat SVR 1 sa transportnim mostom, Magacin sirovina i SVR 2 sa transportnim mostom, koji
su projektovani kao objekti u nizu.

SVR1 ima 9 proizvodnih linija, koje se nadovezuju na linije za pakovanje, i namenjen je samo za Bref proizvod i nema
planova za nadogradnju ili izmenu

SVR2 ima ukupno 10 linija za pakovanje, koje su povezane na spirale za paletizer (8 linija za Bref, 1 linija za Bright gel i
1 linija za Canvas) + Multipak (ru¢no pakovanije, nije povezana na spirale za paletizer, moZe se nalaziti bilo gde u pogonu
jer ne zahteva nikakve posebne tehnolodke uslove).

Pod gotovim proizvodom se smatraju korpice upakovane u razlicita pakovanja (blister, doybag, kutija Canvas).
Sto se novih linija ti¢e, odnosno novih linija pakovanja — Canvas je pakovanje u kartonske kutije, Multipak je pakovanje u
doy-bag vredice.

Prema dostavljenoj dispoziciji opreme od strane Investitora, objedinjeni objekat ¢e imati ukupno 28 masina (11 blue water

+ 17 standard).
Kapacitet masina je 88 korpica po minuti. Planiran je rad u 3 smene 6 dana nedeljno.

Napomena 1: Canvas i multipak su delovi koji se odnose na pakovanje i koristice deo gore navedenih kapaciteta.
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1.5.2 Tehnicki opis

3 OPSTI TEHNOLOSKI OPIS

(Videti Osnovu prizemlja sa rasporedom opreme objedinjenog objekta (SVR 1, Magacin sirovina i SVR 2 ) crtez broj
32/18-01-IDR-7.1-01 i PID-Doziranje te¢nih sirovina crtez broj 32/18-01-IDR-7.1-02).

Tehnolo$ki proces proizvodnje proizvoda za toalete, Bref kuglica za negu i osvezZavanije toaleta, kao prioritetnog proizvoda
objedinjenog objekta, moze se Sematski prikazati na slede¢i uproS¢en nacin i viasnistvo je Henkela-Fabrike za proizvodnju
deterdzenata (Investitor):

Sirovine

] " Formiranje
Mesanje I» EkstruzuaP ol _

Slika 1. Opésti blok dijagram proizvodnje toaletnih kuglica

Svi parametri procesa za proizvodnju ovog proizvoda i ostalih proizvoda u sklopu objedinjenog objekta su definisani od
strane Investitora i Projektanta i nije u obavezi garancija za tehnoloSke parametre.

Tehnologiju isporuéuje Investitor kao paket i Projektant ne odgovara za kapacitet i performanse opreme i tehnoloSkog
procesa i nema garancijskih obaveza za proizvodni proces objedinjenog objekta.

4 OPIS PROIZVODNIH PROCESA PO PROIZVODIMA

Ovde su obradene procedure od strane Investitora, koje definiSu plansko upravljanje proizvodnjom predvidenih proizvoda
u objedinjenom objektu, radi obezbedenja blagovremene pripreme proizvodnje, ravnomernog optereéenja i zaposljavanja
delova organizacije, optimalnog angazovanja sredstava rada i pracenja realizacije proizvodnje, u cilju zadovoljenja
zahteva kupca/korisnika proizvoda. Na kraju procedure definisan je kapacitet i broj angazovanih radnika na resursu.

a Proizvodnja proizvoda za toalete - SVR

Procedura se primenjuje u procesima u objedinjenom objektu za proizvodnju Bref kuglica za toalete, u kompaniji ,Henkel
Srbija“ d.o.0. - ogranak KruSevac.
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1. Definicije / znacenje termina

Proces: skup medusobno povezanih ili medusobno delujucih aktivnosti koji pretvara ulazne u izlazne elemente.

Ulazna kontrola kvaliteta: Kontrola kvaliteta sirovina i ambalaze.

Procesna kontrola kvaliteta: Kontrola kvaliteta procesa proizvodnje.

Zavrsna kontrola kvaliteta: Kontrola kvaliteta gotovog proizvoda.

Kontrolor: Tehnicar laboratorije kontrole kvaliteta.

Rukovodilac proizvodnje: Lice odgovorno za rad, rezultate, organizaciju i koordinaciju poslova vise od jednog
zaposlenog radnika.

2.  Odgovornosti
Za pravilno praéenje uputstva su odgovorni ubeleZeni u tabeli svih aktivnosti. Za pracenje i poStovanje procedura
odgovomi vlasnik procesa i Sef smene.

3. Zahtevi

3.1 Dijagram toka

Dostavljanje nedeljnog plana

proizvodnie
l MAGACIN MAGACINI
Priprema ambalaZe za pakovanje Priprema sirovina za proizvodnju
Dozirna stanica
LI
PROCESNA KONTROLA Mikser
KVALITETA +
Extruder

Formiranje Loptica

v

Zatvaracica korpica

N

ZAVRSNA KONTROLA
KVALITETA

Blister masine

A 4

>y

\ 4 > Pakovanje u transp. kutije i etiketiranje

> | >

Paletizer

Slika 2. Dijagram toka proizvodnje
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4 Opis toka proizvodnje

U okviru proizvodnje Bref” proizvoda za toalete mozemo izdvoijiti sledece celine:
- Dozirna Stanica
- Miksing
- Ekstruzija
- Formiranje kuglica (ball forming)
- Zatvaranje korpica (basket closing)
- Blisterovanje

Dozirna stanica je prvi korak u pripremi proizvoda gde se u okviru automatskog procesa odmeravanja prema recepturi
odredene sirovine pripremaju za transport ka zoni miksinga.

Same sirovine se nalaze u big-bag vreCama i dizalicama dopremaju do usipnog mesta, koje je povezano sa puznim
transporterom (Snekom) koja transportuje sirovinu do odmerne vage. Nakon odmeravanja, cevovodom koji je konektovan
na vakuum pumpe sirovine se otpremaju ka silosima iznad miksing zone. Sto se tiée tene faze pripreme proizvoda, ona
je takode deo automatskog sistema dozirne stanice koja protokomerima meri odredene sirovine prema recepturi i
pumpama ih Salje ka sudu za te¢ni premiks. S obzirom na veliki broj receptura i varijacija u boji ili parfemu, neke od te¢nih
i praskastih sirovina se odmeravaju i dodaju ruéno direktno u miksere za praskastu i te¢nu fazu. Maksimalni proracunati
kapacitet transporta praskastih sirovina je 4,5 t/h, dok je realan kapacitet 3 t/h doziranja.

U okviru dozirne stanice predviden je i prostor za ruéno odmeravanje sirovina.

Uzimajuéi u obzir da se proizvodnja obavlja u tri smene po 8 sati, to se u dozirnu stanicu unose sirovine koje su potrebne
za 24 Casovnu proizvodnju onog proizvoda koji se tog dana proizvodi.

Pojedine komponente koje se odmeravaju i doziraju su gorive te¢nosti, za koje u bezbednosnim listama nisu date granice
eksplozivnosti (u Poglaviju 9. Bezbednosne liste), ali je navedeno da njinove pare mogu formirati eksplozivne smese sa
vazduhom (u Poglavlju 5. Bezbednosne liste), pa je neophodno da sva oprema u dozirnoj stanici bude uradena u
odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti, a da se na mestu odmeravanja i doziranja obezbedi odgovaraju¢a lokalna
ventilacija.

Ni za jednu prakastu sirovinu u bezbednosnim listama nisu date granice eksplozivnosti (u Poglaviju 9. Bezbednosne
liste), ali je za pojedine praskaste komponente navedeno (u Poglaviju 5. Bezbednosne liste) da sa vazduhom mogu
formirati eksplozivne smeSe. Zbog toga je neophodno da sva oprema u dozirnoj stanici bude uradena u odgovarajucoj
protiveksplozivnoj zastiti, a da se na mestu odmeravanja i doziranja pradkastih materija obezbedi odgovarajuce
otpraSivanje.

Miksing je drugi korak u pripremi proizvodnije i predstavlja homogenizaciju praskaste i teCne faze.

Nakon doziranja praskaste i te€ne faze proces meSanja se odvija unutar Mazzoni miksera i sama Sarza moze biti 250 kg
ili 400 kg. U zavisnosti od recepture, vreme homogenizacije traje 4 ili viSe minuta. Homogenizaciju vr3e dve velike lopatice
i puzni transporter koji ujedno sluzi i za transport mase ka ekstruziji. Treba dodati da u okviru pripreme Sarze se moze
dodati izvesna koli¢ina reworka, isto u zavisnosti od recepture. Vreme trajanja jedne Sarze je 2 h za standardne a 4 h za
galaksi varijante.

Ukupan broj miksera je 30 i od toga su 26 miksera kapaciteta 400 kg, a 4 miksera kapaciteta 250 kg.

Ekstruzija je deo procesa gde se pripremljena masa oblikuje u vidu uzeta.

U zavisnosti od recepture, razlikujemo single-ekstruziju, co-ekstruziju i galaksi-ekstruziju. Razlka u pomenutim
varijantama je §to single-ekstruzija formira uze u celom popreénom preseku u istoj recepturi, co-ekstruzija formira uze sa
jezgrom i omotacem a galaksi-ekstruzija formira uze po preseku pola-pola gde je zavr$ni proizvod kuglica sa spiralnim
izgledom.

Sama masa moze biti nekada tvrda ili mekSa, $to zavisi od viSe faktora kao $to su dodata koliCina reworka, tip reworka,
vremena meSanja, kondicija sirovina.

Temperaturu mase prilagodavamo uz pomo¢u turbo flow jedinica koje zagrejanim ili ohladenim fluidom diktira temperature
ekstrudera. Kapacitet ekstruzije je direktno ekvivalentan kapacitetu miksinga. Ukupan broj ekstrudera je 15.
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Formiranje kuglica je proces gde se formirano uze deli na manje delove uZeta i oblikuje se u kuglicu.

U okviru jednog ciglusa formiranja kuglica roleri sa maSine formiraju 27 kuglica dok je broj ciklusa u minuti 10 za single-
ekstuziju i co-ekstruziju, a 5 ciklusa za galaksi-ekstruziju. Razlika u broju ciklusa za galaksi ekstruziju je u tome Sto je
vreme oblikovanja vece zbog teznje da dve umeSane mase trebaju da formiraju spirali izgled.

Na maSinama za formiranje kuglica se dodaje parafinsko ulje kao lubrikant masi, a kao krajnii cilj je smanjenje frikcije (vise
frikcije — viSa temperatura mase). Ukupan broj formiracica kuglica je 36.

Zatvaranje korpica predstavlja korak u proizvodniji gde pripremljene kuglice masina automatski pakuje kuglice u korpicu.
Prema tipu proizvoda moZemo izdvojiti dva tipa zatvaracica korpica i to standardna i blue water zatvaracica korpica (11
blue water masina i 17 standard masina).

Razlika u ova dva tipa je u tome Sto blue water korpica ima manji rezervoar sa sifonom za zadrZavanje obojene vode koja
se oslobada iz korpice prilikom proticanja vode u WC Solji. Kapacitet zatvaracice korpica je 44 ciklusa u minuti, jedan
ciklus daje 2 korpice (88 korpica po minuti). Sto se tige toka u ovom ciklusu, radnici ruéno postavljaju korpice u $arzere
koji transportnim trakama prazne korpice odvode do masine. MaSina automatski dodaje kuglice u korpicu, zatvara korpicu
i izbacuje je u gajbu. Tako pripremljen polu-proizvod se gajbama rucno transportuje do dela za pakovanje odnosno
blisterovanje.

Blisterovanje je finalni deo proizvodnje, pa se samim tim moze smatrati da se na blisteru dobija gotov prizvod.
Automatska proizvodnja blistera poCinje formiranjem oblika gde se zagrejana vodo-nerazgradiva folija vakuumom uvlaci
u kalup, nozevima se sece na odredeni broj delova i transportnim delovima odvodi do stanice gde se korpice sa kuglicama
ruéno ubacuju u formirane oblike. Prema broju korpica u blisteru mozemo reéi da se proizvod naziva single, duo, trio i
quattro.

Nakon ovog koraka se sa gornje strane dodaje kartonski deo koji na sebi ima premaz koji se delovanjem temperature na
stanici za pe€acenje objedinjuje (lepi) formirani blister kalup folije
sa kartonom.

™ LA

Posle stanice za pe€acenje se Stampacima upisuju datumi, UFI
kodovi i transportnom trakom se blister odvozi do mesta gde se
ruéno ovakav proizvod ubacuje u ruéno formiranu kutiju za gotov
polu-proizvod Blister. Kutija sa blisterom se zatvara na ETT
zatvaraCici, na kutiju se lepi etiketa sa datumom i ostalim
informacijama o proizvodu i spiralama se kutije sa proizvodom
transportuju do centra za automatsku paletizaciju. Ukupan broj
blister masina je 18.

U zavisnosti od plana proizvodnje i varijanti (single 124 blistera u
minuti, duo 62 blistera u minuti, trio 42 blistera u minuti i quattro 31
bliser u minuti, broj radnih dana itd., kapacitet blistera je 100 miliona
upakovanih korpica godisnje.

Slika 3. Izgled upakovanog proizvoda u korpice i blister pakovanje
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4.1.  Opis aktivnosti
Zadatak Odgovoran Ucestalost Napomena
DOS.taV'JaF‘Je detafjnog plaqa Planer  proizvodnje- | Svakog Eetvrtka do | Plan proizvodnje se dostavlja
1 proizvodnje po smenama za nedelju P&L 14h . .
dana putem maila, u Excel tabeli.
Davanje trebovanja magacionerima | & Do 24 sata pre | Trebovanje u pismenoj formi—
2 o Sef smene , . .
za sirovine pocetka proizvodnje | Excel tabela
. Co . Rukovaoci proveravaju
Provera pripremljenih sirovina po - Pre pocetka | . .
3 . O Rukovaoci masinama . . ispravnost, kompletnost i
trebovanju-kompletnost i koli¢ine proizvodnje e
urednost postrojenja
Doziranje sirovina (praskastih i tecnih) L . KontroliSe kvalifikovani radnik
4 . Rukovaoci maSinama | Kontinualno -
u miksere i Sef smene
Prebacivanje  poluproizvoda na R . KontroliSe kvalifikovani radnik
5 Rukovaoci maSinama | Kontinualno Dy
transportne trake do pre-sheetera i Sef smene
Ekstruzija mase na transportnu traku T . KontroliSe kvalifikovani radnik
6 s . Rukovaoci maSinama | Kontinualno Dy
do formiracice loptica i Sef smene
Provera parametara na opremi
(mikser,  ekstruder,  formiracica N . KontroliSe kvalifikovani radnik
7 . o , . Rukovaoci mainama | Kontinualno .
loptica, zatvaraCica korpica, blister i Sef smene
masina)
Proveravanje kvaliteta kuglica posle Posle ball forming | Uzorkovanje i analizu radi i
8 formirani Paker ” X . L
ormiranja masine proizvodni radnik i kontrolor.
Pakovanje loptica u korpice i kontrola Uz stalnu proveru kvaliteta
9 . Rukovaoci maSinama | kontinualno korpica i vodenja evidencije 0
kvaliteta g
Skartu
Pakovanije korpica u blistere i provera | Rukovaoci maSinama i . .
10 . . ; Kontinualno pakeri
kvaliteta pakovanja pakeri
Davanje trebovanja materijala za | & Do 24 sata pre | Trebovanje u pismenoj formi-
1" , L Sef smene L . .
pakovanje magacionerima pocetka proizvodnje | Excel tabela
Preuzimanje i provera (kompletnost i Pre poCetka
koli¢ine) materijala za pakovanje | & proizvodnie, pri Vizuelno, provera u skladu sa
12 . : Sef smene C )
(korpice, blister karton, transportna svakom preuzimanju | etalon uzorcima
kutija, ispravnost etikete za kutiju...) materijala
Pakovanje-redanje korpica u blister e . Korltlroliée rukq\{alac . I
13 kalupe Radnici na liniji Kontinualno masinom, kvalifikovani radnik i
P Sef smene
Zatvaranie blistera Kontroli$e rukovalac
14 I Rukovalac na masini Kontinualno masinom, kvalifikovani radnik i
Sef smene
Pakovanje blistera u transportne e . Kont.roliée ruqualac . -
15 kutiie Radnici na liniji Kontinualno masinom, kvalifikovani radnik i
) Sef smene
Paletiranje™:
- postavljanje u skladu sa logistickim
podacima iz Z BOMovaz . . .| Rukovalac na . KontroliSe kvalifikovani radnik
- adekvatno postavljanje zbirnih leti Kontinualno i sof
16 | etiketa, paletizeru i Sef smene

- provera etiketa na transportnim
kutijama
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- spreCavanje paletiranja oStecenih
transportnih kutija

- provera da li su palete dobro
streCovane

Predaja poluproizvoda i gotovih

: : A . , , Po zavretku Izvestaj o proizvodniji dostauviti

18 | proizvoda i razduZivanje sirovina i | kvalifikovani radnik ; . . . .
ambalaze u SAP-u proizvodnje rukovodiocu proizvodnje
. . Sef smene — Po zavrSetku KontroliSe kvalifikovani radnik
21 | Predaja paleta u magacin gotove robe oo . . ; . -
kvalifikovani radnik proizvodnje i Sef smene
L - —— Pri zameni | Prikupljena voda ide u Sahtu

22 | Pranje miksera, rezervoara, linija Rukovaoci maSinama . . . .
proizvoda koja se nedeljno prazni

* u slu€aju paletiranja proveriti:
- da li su palete vlazne
- da li su kutije poredane pravilno

- da li stre¢ folija pocinje od polovine visine drvene palete.

5. Sirovine koje ucestvuju u proizvodniji kuglica

Sirovina

Spisak sirovina - SVR

Piktogram opasnosti

H oznake

Temperat.
Skladistenja

32681|DPG - Dipropilen glycol

64354 |Natrijum Sulfat

a0
©

95048 |Oxidan

136067 |Hostapur 0S8

218574 Natrijum Sulfat

480389 Trisodium Citrate Dihydrate
525987 | Titanium Dioxide

1921014 Thonyl P 85

1921084/ Lutensol AT 25 Flakes ®
1921233 Nansa LLS 455 H @

3014525 Spore Bioflush 100 (MCD012)

2462699 |Mirapol Surf 5 600

H302 Stetno ako se proguta
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H335 Moie da izazove irit;

ju respiratornih organa

H410 Veoma toksicno po Zivi svet u vodi sa
dugotrajnim posledicama

H31B Dovodi do tefkog oitecenja oka
H315 lzaziva iritaciju koZe

H302 Stetno ako se proguta
H315 lzaziva iritaciju koie
|H318 Dovodido teskne ndtefenia oka

H319 Dovodi do jake iritacije oka

H315 Izaziva iritaciju koie
H318 Dovodi do teSkog ostecenja oka

= == 128°C
3077 52°C =
— <40°C =
=S <30°C =
s <30°C >100°C
— <30°C =200°C
= od 5°C do 30°C =5
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SO

2330419 PERF Nature Pine

2354723 |PERF Magical Dream

2385485 PERF 18-12985 Rose Couture

2422630 PERF Parrot 410

Al

2463735 Perf Sanaris 209 (5661302)

H315 lzaziva iritaciju koZe

H317 Mote da izazove alergijske reakcije na kofi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H36 MoZe da izazove pospanost i nesvesticu
H411 Toksiéno po %ivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 lzaziva iritaciju koze

H317 MoZe da izazove alergijske reakcije na kozi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H411 Toksitno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H317 MoZe da izazove alergijske reakcije na koZi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H411 Toksitno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 Izaziva iritaciju koZe

H317 MoZe da izazove alergijske reakcije na kozi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H411 Toksiéno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 Izaziva iritaciju koZe

H317 Moze da izazove alergijske reakcije na kozi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

&b

2492446 | PERF Tropical Water MOC 463965 D

&

2563533 PERF 18-13219 Delice Des lles

2627239 PERF Pro Nature 1

2627244 |PERF Pro Mint ::

2609369 | PERF 19-13351 Provence

2650678 PERF Out Of Blue 2019

H317 Moze da izazove alergijske iritacije koZe
H411 Toksiéno po fivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 Izaziva iritacije kofe

H317 Moze da izazove alergijske iritacije koZe
H319 Izaziva tedke iritacije ofiju

H412 Stetno za Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 Izaziva iritaciju koZe

H317 Moze da izazove alergijske reakcije na kozi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 Izaziva iritacije koZe

H317 Moze da izazove alergijske iritacije koZe
H319 Izaziva teske iritacije ofiju

H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H317 MoZe da izazove alergijske iritacije koZe
H319 lzaziva teske iritacije otiju

H412 Stetno za Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H315 Izaziva iritaciju koZe

H317 Moze da izazove alergijske reakcije na kozi
H319 Dovodi do jake iritacije oka

H411 Toksino po #ivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

3082 = 77r°c
3082 = 82°C
3082 od 10°C do 40°C re
3082 = 89°C
Izbegavati
temperature vige
ili makar 5°C
3082 ispod tacke 74°C

paljenja za bilo
koje zapaljive
tecnosti.
Izbegavati
temperature vise
ili makar 5°C
3082 ispod tacke 98°C
paljenja za bilo
koje zapaljive

teénosti.
= od 10°C do 40°C 72
3082 — 76°C
3082 od 10°C do 30°C 80°C
Izbegavati
temperature vie
- ili makar 5°C 88°C

ispod tatke

naliania za hiln

3082 od 10°C do 30°C 81°C
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H315 lzaziva iritacije kofe
H317 MoZe da izazove alergijske iritacije koze
2650783 PERF Blue Sky LCV 332297 H319 Izaziva tedke iritacije ofiju 3082 = 83°C

H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

H317 Moie da izazove alergijske iritacije koZe

2703852 PERF Casino Royal @ @ H411 Toksiéno po fivi svet u vodi sa dugotrajnim 3082 — 104°C
posledicama
H317 MoZe da izazove alergijske iritacije koZe

2739050 PERF 20-13547 Lemonitta nwbrst @ @ H319 lzaziva tetke iritacije ofiju 3082 od 10°C do 40°C 75°C
HA411 Tnksi#nn no Fivi svet 1 vadi sa dusotrainim

H315 lzaziva iritaciju koZe
H317 MoZe da izazove alergijske reakcije na ko#i
2797095 PERF Frozen Lemon H319 Dovodi do jake iritacije oka 3082 = 76°C

H411 Toksiéno po fivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

Izbegavati
H315 lzaziva iritaciju koze temperature vise

H317 Moze da izazove alergijske reakcije na koZi akar 5°C
2802719 PERF Purple Rain Deodecode H319 Dovodi do jake iritacije oka 3082 ispod tatke 76°C
H411 Toksiéno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim paljenja za bilo
posledicama koje zapaljive
teénosti.

@ @ Izbegavati
£ s is
H315 lzaziva iritaciju ko¥e emperature vise

ili makar 5°C
H317 MoZe da izazove alergijske reakcije na koZi . .
2802805 PERF Bracing Deodecode s S 3 S 3082 ispod tatke 90°C
H411 Toksiéno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
paljenja za bilo

posledicama 2 i
koje zapaljive

tecnosti.

- |zbegavati
H302 Stetno ako se proguta o
S —— < temperature vise
H315 Izaziva iritaciju koZe iz 5
g . i = & ili makar 5°C
H317 Mote da izazove alergijske reakcije na kozi

: - e S 3082 ispod tacke 90°C
H318 Dovodi do teSkog oitecenja oka

% o ;. L. paljenja za bilo
H411 Toksicno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim ; -
koje zapaljive

2802814 PERF Dolce Vita Deodecode

posledicama

tednosti.
| |H315 Izaziva iritaciju koze |
®® H317 Mote da izazove alergijske reakcije na kozi
2802830 PERF Pine Waterfloat 1 H319 Dovodi do jake iritacije oka 3082 od 10°C do 30°C 93'C

H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
|posledicama

H317 Moze da izazove alergijske iritacije koze
2806687 PERF Evogran Fra Magic Pearls H412 Stetno za 3ivi svet u vodi sa dugotrajnim — — —

posledicama

H315 lzaziva iritaciju koze
H317 Mote da izazove alergijske reakcije na kozi
2893843 PERF 22-13738 Energize Me H319 Dovodi do jake iritacije oka 3082 od 10°C do 40°C 83°C

H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim

posledicama
T ZE2IVE INGECHUKoze

2894373 PERF Rituals of Peace H317 MoZe v.ja |z.azov% .alerﬁl_]ske reakcije na ko#i 3082 o 77
H319 Dovodi do jake iritacije oka

HA13 Teels

S B it s E FisTinge H317 Moie da izazove alergijske reakcije na koZi i o e
H319 Dovodi do jake iritacije oka

IEPPPEE S, PR

H315 Izaziva iritaciju koZe

®® H317 Mote da izazove alergijske reakcije na ko#i

. H319 Dovodi do jake iritacije oka .

2951685 PERF Nature Pine NXLC = " - - 3082 b FPE;
H336 Moze da izazove pospanost i nesvesticu

H411 Toksicno po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama
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H317 Moie da izazove alergijske reakcije na kol
2951850 PERF Verano 369 @@ H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim 3082 = 89°C

posledicama

H315 lzaziva iritaciju koZe
H317 MoZe da izazove alergijske reakcije na kol

2951871 PERF Pink Bloom NXLC H319 Dovodi do jake iritacije oka 3082 o= 79°C
H411 Toksi¢no po Zivi svet u vodi sa dugotrajnim
posledicama

46906 Puricolor Blue PBL 15:3 =
51090|Duasyn Brilliant Red F-3B-SF Liquid — — — = =
55579 |Pigmasol Blue 6900 — e = <30°C —
100531 Liquitint Bright Yellow — — — — —
R HA412 Stetno za #ivi svet u vodi sa dugotrajnim 2
247133  Liguitint Blue HP 20 — R — — >100°C
posledicama
571037 |PV Fast Green GNX — — = = =
771266 Sanclin Violet E2R — — = 2z B

1863482 Acid Blue 9 — = =3 = ==

1916034 Puricolor Red ARE 33 FDA — — = — —

771266 Sanolin Violet E2R — — — — —

1863482 Acid Blue 9 — — — —

1916034 Puricolor Red ARE 33 FDA = — - —

2287580 Liquitint Yellow SY - — — — —
2298053 | Uniacid Brilliant Pink B — — — — —
2391885 Hidacid Azure Blue DSLS @ H319 Dovodi do jake iritacije oka
2558242 Liquitint PG Red — — — _
2595555 Hostafine Yellow HR 31 — — — — 100°C
2689827 PV Fast Pink E — — — — —

2690201 PV Fast Orange 6 RL — — — _

6. Kapacitet i broj angazovanih radnika na linijama

U zavisnosti od planova proizvodnje u pogonu SVR varira kapacitet i broj zaposlenih.

broj radnika na resursima

dozirna stanica 9|
miksing 24
ekstruder + formiranje loptica 138
zatvaranje korpica 168
blisterovanje 399
ukupno 738

U zavisnosti od plana proizvodnije i varijanti (single 124 blistera u minuti, duo 62 blistera u minuti, trio 42 blistera u minuti
i quattro 31 bliser u minuti, broj radnih dana itd.), kapacitet blistera je 100 miliona upakovanih korpica godisnje.
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b. Proizvodnja Multipak SVR

Naziv proizvoda: Multipack

Mesto proizvodnje: Krusevac / Srbija . W i o
Proizvodi: -

Bref CA Eucalyptus 5x 50 ¢
WC-Frish KA Blausp. Oz.fri. 5x 300 g
Bref Power Aktiv Lemon 6 x 50 g
WC-Frish KA Lemon 5 x 300 g

Multipak je nova generacija SVR proizvoda u smislu novog na¢ina
pakovanja u doybag vrecice i ova proizvodnja se vrsi postupkom
koji je opisan dalje u tekstu.

1. Stampanje datuma i UFI koda na doybag vreéici

Stampanje datuma i UFI koda se vrsi na injekt Stampadu rugnom metodom po principu pustanja praznih vreéica da
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2. Ubacivanje korpica polu-proizvoda u vrecicu

Ubacivanje korpica sa ve¢ pripremljenim polu-proizvodom (PP u daljiem
tekstu) u vrecicu na kojoj je prethodno odstampan datum i UFI kod, §to se vrsi
ruéno uz pomo¢ posebnog alata koji je deo stola za gajbe sa PP.

3. Zavarivanje doybag vrecica

principu delovanja temperature na vrh doybag vrecice. Pre ubacivanja
vrecice u nosac potrebno je izvrsiti dodatno zatvaranje doybag vrecice
zipom koji se nalazi na vrhu.

4. Pakovanje vrecica u transportnu kutiju

Pakovanje zavarenih vreCica u transportnu kutiju se vrsi ruéno.
Takode, rucno se vrsi i formiranje transportne kutije koja se zatvara
na ETT zatvaraici.

5. Zatvaranje transportnih kutija

Zatvaranje transportnih kutija vrsi se na ETT zatvaradici kutija. U
zavisnosti od formata, na ETT zatvaradici se bira format po principu
recepta. Zatvaracica kutija vrSi lepljenje vrha kutije nanoSenjem lepka
koji je zagrejan na temperaturi od 165°C. Lepak se nanosi
brizgaljkama (diznama).
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6. Etikete za transportnu kutiju

U zavisnosti od vrste proizvoda, na pojedinim transportnim
kutijama je neophodno dodati nalepnicu sa odgovarajucim
informacijama (bar kod, IDH, datum, format...). Stampanje i
leplienje nalepnice na transportnu kutiju vrsi se Print & Apply
uredajem (P&l).

7. Formiranje palete sa proizvodom

U zavisnosti od vrste proizvoda, nakon ETT zatvaracice kutija
i P&l uredaja paletiranje se moze vrSiti ruéno ili automatski na
Clevertech sistemu paletizacije. Transportne kutiie se
spiralama i transportnim trakama sprovode od SVR
proizvodnje do paletizera. Nakon paletiranja proizvod se
odlaze u rafove magacina.
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SVR Multipack ~
PB DATE
PRINTER
PB ﬁ PB
PB FB PB FB PB FB
&/ &) %)

BOX

A

PALLET e —

ETT
BOX CLOSER

DB ﬂﬁ?
=71

Dﬂﬁ
E=

>

DOY BAG OUTER CASE

PLASTIC BAG FILLED BASKETS SEALING MACHINE
PB FB DB BOX M
Plan proizvodnje |
| Magacin poluproizvoda | ambalaZe l I Magacin poluproizvoda i ambalaZe |
v
[ e e e e e e -
L]
| Priprema materjala za pakovanje | | Prijem |

Kontrola procesa |

Kontroda polu-proizvoda

Kontrola gotovog proizvoda

|Stsrnpa datuma | UF] koda na doybag wedlcul

¥
Ruéno punjenje doybag vrecica
jpoluproizvodom

Zavarivanje vrha vrecice | Zipovanje

¥

Ruéno formiranje transporine kutije

Ruéno pakovanje zavarene vrecice u
transportnu kutiju

>
v
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1.5.2 Tehnicki opis

Kapacitet i broj angazovanih radnika na resursu
U zavisnosti od plana proizvodnje kapacitet i broj angazovanih radnika varira:
Broj radnika: 51

Kapacitet: 30 miliona jedinica godisnje
Broj linija za pakovanje: 1

¢ Proizvodnja Bright Gel-a (BG)

Naziv proizvoda: Bright Gel / Brilliant Gel
Mesto proizvodnje: Krusevac / Srbija
Proizvodi: Svetlo Gel plavo

Bright Gel pink

Svetli Gel ljubicaste boje

Svetli gel zelene boje

1. Masterbatch proizvodnja (MB)

MB je providna gel évrsta materija rastvorljiva u vodi na sobnoj temperaturi i toplienja iznad 50 °C. Sadrzi samo glicerin,
lutensol i demi vodu i proizvodi se u serijama.
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1.5.2 Tehnicki opis

2. Post Addition (Dorada)

Parfemi, boje, konzervansi i opcionalno preradeni materijal dodaju se u najmanje dva odvojena serijska miksera za
dodavanje. Obi¢no rade istovremeno kako bi pripremili masu svetle i tamne boje koja se kasnije puni u korpe sa Cetiri
Supljine po redosledu A-B-A-B.

Dijagram toka proizvodnje Bright-gel-a dat je na sledecoj slici.
Dijagram toka proizvodnje Bright Gel

Plan proizvodnje

Magacin sirovina Magacin sirovina
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BLIST

EROVANIJE

Rukovanje sirovinama

U proizvodniji se koriste sledece sirovine:

Sirovina Isporucuje se u Temp. skladistenja T°C
Glycerine PH Eur 99.5% PF 1m3IBC 70 °C
Lutensol B 25 20 m3 cisterna 60 °C
Parfem CASINO ROYAL 788688 1 méIBC RT
Parfem Dolce Vita 294554 1m3IBC RT
Parfem Cleo 746090 1 m3IBC RT
Mravlja kiselina 200 kg burad RT
Bitrix 200 ml ambalaza RT
Boja Blue 20 kg burad RT
Boja Magenta 20 kg burad RT
Boja Green 20 kg burad RT
Konzervans Acticide MBR IBC RT
Rework blue Prese RT
Rework pink Prese RT
Rework green Prese RT
Rework purple Prese RT
Demi voda Proizvodi se u fabrici RT
ZA.Q01c Koris¢enje, Stampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta nije dozvoljeno bez pismene saglasnosti delta inZenjeringa Rev. 14 - 09.01.23
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Spisak sirovina - Bright Gel

Pitogram opaunoutl 1 M ornske
Harardous pltogram M statementy

PARFEMI [PERFUMES) | | |

T O S S N

e Lutensol B 25
Rastopljeni Lutensol 60°C stize u cisternama istovara se u dvokomorni rezervoar. Jedna komora je za istovar, a druga
radna komora Ce se koristiti za odrZavanje proizvodnje. Iz istovarne komore potrebno je zagrejati sirovinu ¢ime se izbegava
meSanje novog i starog Lutensola i smanjuje rizik od potamnjivanja.
Puferska (buffer) posuda e se zagrejati do temperature doziranja do 80°C.

e Glicerin

Glicerin se doprema u IBC kontejnerima. Pre upotrebe, potrebno je zagrejati sirovinu na 50°C, kako bi pumpa mogla da
pretoCi sirovinu u Dnevni Buffer za glicerin.

e Texapon

Rezervoar u kome se nalazio Texapon je prazan jer se sirovina ne koristi u procesu proizvodnje Bright Gel. U buduénosti
postoji plan upotrebe ovog rezervoara za Glicerin.

e Parfemi

Parfemi se isporucuju u IBC-ima koji su direktno povezani sa namenskom pumpom za dopunu. Pumpa za doziranje je
povezana na 250 L PA (post addition) meSalice.

o Boje
Premix boja se pravi upotrebom vode i prethodno odmerene boje koja je stigla iz Magacina boja. Boje su te€ni rastvori.
Rukovanje prahom nije predvideno. Potrebne su samo tri boje za dobijanje Cetiri boje finalnog proizvoda u svetloj i tamnoj
boji. Premix boja se liftom podize na platformu miksinga i pretace u sudove za boje. Iz sudova za boje se automtski vrSi
doziranje u miksere PA (post addition), gde se takode dodaju i parfemi. Iz PA miksera ide u bafer sud, a potom
recirkulacionim cevima i cevovodima do mlaznica za punjenje punilica.
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e Preservant Acticide MBR

Akticid se razblaZuje kako bi se garantovala dovoljna taénost doziranja. Mora se koristiti demi voda. Akticid se trenutno ne
koristi kao konzervans, mravlja kiselina je zamenila ovu sirovinu.
Postoji moguénost ponovne upotrebe ove sirovine.

o Mravlja kiselina

Miravija kiselina se dodaje u okviru zavrSetka pripreme Masterbatcha kroz sistem cirkulacije Masterbatcha. Mravlja kiselina
se doprema u ve¢ pripremljenom namenskom buretu u koje je ranije isto¢ena mravlja kiselina iz cisterne.

e Bitrex

Bitrex Bitreks je hemikalija koja se dodaje ru¢no u sud masterbatcha kao sirovina koja bi zbog svoje gorcine sprecila decu
da proizvod gela progutaju.

e Rework

Rework se obicno stvara tokom promene boje u mikserima PA (post addition). Zbog mikrobioloSke senziticnosti proizvoda
rework se ne koristi u ponovnom postupku izrade proizvoda.

e Demivoda

Demi voda se proizvodi u postrojenju Reversne Osmoze u KruSevcu prema standardnim specifikacijama koje se koriste
u Henkelu. Demi voda se skladisti hladna u rezervoaru od 3m3 i zagreva do 80°C pomocu izmenjivaca toplote kada se
upumpava u meSac¢ za masterbatch.

Proizvodnja Masterbatch-a
Tehnoloska Sema proizvodnje Masterbach-a prikazana je na crtezu u Prilogu.
Masterbatch proizvodnja i serija
Sirovine se dodaju u mikser gde se vr§i homogenizacija na temperaturama od 50 °C do 90 °C.
(*precizne podatke o udelu pojedinih sirovina u recepturi nismo u moguénosti da dostavimo jer je to poverljiva informacija

kompanije®)

Glavna serija od 4 tone proizvodi se prema odredenom redosledu. Za dobijanje transparentnog proizvoda vazne su
odgovarajuce temperature doziranja Glicerina i posebno Lutensola.

Temperatura istovara MB treba da bude 76 °C.

Nakon zavrSetka procesa homogenizacije u mikseru, masa se prebacuje pumpom u dnevni sud (rezervoar) od 6 mé. U
dnevnom sudu se privremeno skladisti Masterbatch masa koja je spremna za dalji proces u doradi.

Ciscenje MB miksera vrsi se demi vodom temperature 80 °C pomocu CIP mlaznica. MB mikser se &isti periodiéno (prema
potrebi). Mikser treba periodicno vizuelno pregledavati na naslage/nalepe/ostatke.
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Dorada (Post Addition)

250 | PA mikseri se koriste za meSanje 4 sastojka.
Veli¢ina serije je 250 kg. Dva miksera za svetlu (A) i tamnu boju (B) rade paralelno kako bi napunili korpe A-B-A-B.

DORADA

Masterbatch

Boja premix

Parfem dodavanje:
CASINO ROYAL 783688
Dolce Vita 294554
Cleo 746090

Cetiri razlicite me$avine boja koriste se za pripremu $est finalnih proizvoda.

Ciécenje je potrebno samo ako se boja promeni. Doziranje vode je potrebno samo ako se moraju pobolj$ati svojstva
punjenja ili ako se pronade nezeljeno isparavanje vode koje treba nadoknaditi. DefiniSe se nakon stecenog iskustva u
proizvodnji.

Gotova serija se istovara u baferne posude zapremine 80/100 litara ispod. Brzina meSalice se mora smanjivati
sekvencijalno u skladu sa nivoom punjenja kako bi se izbeglo uvlaenje vazduha u masu finalnog proizvoda. Treba se
detaljno definisati tokom pokretanja.

Temperatura predaje u punilicu moze se prilagoditi potrebama punjenja izmenjivacem toplote izmedu pufera i punilice.

Rukovanje Rework-om
Skartnu gel masu skladistiti u plastiénim gajbicama. Posude moraju biti obelezene natpisom BRIGHT GEL REWORK Gel
masa van specifikacije po boji. Prilikom ubacivanja gel mase u posude obavezno koristiti propisana licna zastitna sredstva
i propisani alat.

Predaja temperature punjenja
Kondicioniranje gotovog proizvoda u krajnjem izmenjivacu toplote vrsi se (u zavisnosti od boje) smanjenjem ili pove¢anjem
temperature u opsegu od 55 °C do 80 °C .

Tankvana Bright Gel za te¢ni otpad
Tankvana je izvedena prema projektnom reSenju Delta inZenjering.
Tecne otpadne materije nastaju slu¢ajnim prosipanjem te¢nih materija u procesu proizvodnije toaletnih kuglica (Bright Gel)
i u toku pranja procesne opreme i instalacija (samo prilikom zamene proizvoda). Takve teCne otpadne materije skupljaju

se u tankvani Bright gel, odakle se prepumpavaju u IBC kontejnere. Za privremeno odlaganje IBC kontejnera sa te¢nim
otpadom predvidena je posebna tankvana u okviru kompleksa ,Henkel Srbija*“.

U zavisnosti od plana proizvodnje u Fabrici praskastih detergenata (FPD) kao i viskoziteta i obojenosti teCnih otpadnih
materija, odreduje se koja koliCina tenih otpadnih materija moze da se iskoristi u procesu proizvodnje toranjskog
detergenta.

Ukoliko je plan proizvodnje u FPD-u smanjen i otpadna voda iz Bright Gel ne moze da se iskoristi u procesu proizvodnje
toranjskog detergenta, te€an otpad se predaje ovliadéenom operateru na dalji tretman.
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Dezinfekcija cevovoda i miksera
1. Postupak

Mere ¢iS¢enja i dezinfekcije moraju se sprovoditi redovno. Ucestalost zavisi od mikrobiolo3kih rezultata. Nakon procesa
alkalnog ¢iScenja sa 2% P3 - Ansep CIP rastvorenog u toploj vodi (najmanje 40°C) dezinfekcija se vrsi sa 0,5% rastvorom
P3 OXONIA ACTIV (koristi se obavezno hladna voda).

Alkalno pranje uklanja prljavstinu organskog porekla koja predstavlja podlogu - biofilm za razvoj mikroorganizaama.

2. Ciséenje
Prvo povrsinu treba oprati éistom vodom temperature 40°C i napraviti rastvor 2% P3 -Ansep CIP. Ovo alkalno sredstvo za
¢iS¢enje sadrzi natrijum hipohlorit i zato ima dodatno svojstvo dezinfekcije. Treba imati na umu da natrijum hipohlorit moze
izazvati stvaranje korozije i prasine na povrSini. Alkalni rastvor treba zagrejati na 40°C i tretirati povrinu ili rezervoar,
cevovod najmanje 1h. Ovaj rastvor za CiS¢enje moze se Cuvati u rezervoaru/IBC i ponovo koristiti.
Nakon alkalnog tretmana treba izvrSiti zavrSno ispiranje demi vodom.
Sa te¢nim otpadom, koji tom prilikom nastaje, treba postupati na isti nacijn kao i sa te¢nim otpadom koji nastaje u procesu
proizvodnje Bright Gel-a.

3. Dezinfekcija

Napraviti 0,5% rastvor P3 OXONIA ACTIV i demi vode. Zbog razlaganja P3 OXONIA ACTIV treba izbegavati viSu
temperaturu od 30 °C, jer ne poboljSava sterilizacijski efekat aktivne komponente supstance P3 OXONIA. Vreme tretmana
opreme dezinfikacionim sredstvom je 20 min.

Nakon tretmana, sledi zavrni korak ispiranje demi vodom. Opremu treba dobro isprati od dezinfekcijskog sredstva, jer
moze uticati na kvalitet proizvoda. Dezinfekciono sredstvo nosi rizik za stvaranje tackaste korozije

4. Procena efikasnosti ¢iSc¢enja i dezinfekcije

Da bi se potvrdila efikasnost ¢iS¢enja | dezinfekcije i prilagodili intervali, preporuCuje se mikrobioloska analiza odredenih
taCaka neposredno pre i posle tretmana.

Ciscenje i dezinfekcija se vrsi jednom nedeljno u prostoru za punjenje, a jednom meseéno se vr$i &iséenje i dezifenkcija
rezervoara i cevovoda.
Kapacitet i broj angazovanih radnika na liniji
U zavisnosti od planova proizvodnje na Bright Gel resursu varira kapacitet i broj angazovanih radnika.
Broj zaposlenih na linji: 36

Kapacitet: 80 miliona jedinica godisnje
Broj linija za blisterovanje je 1, broj linija za punjenje 1.

5 SPECIFIKACIJA SIROVINA

5.1 Spisak sirovina-SVR, sa parametrima koji ukazuju na opasnost i Stetnost tih materija:
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Spisak sirovina - SVR
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5.2 Spisak sirovina-BRIHT GEL, sa parametrima koji ukazuju na opasnost i Stetnost

Spisak sirovina - Bright Gel

Hoznake/ UN broj/ skladiitenja/ Taika paljanja/
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Temperature
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Napomena: Detaljna obrada skladistenja sirovina bice sprovedena u kasnijoj fazi razrade dokumentacije, kroz IDP.
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6 SPECIFIKACIJA PROIZVODA | POLUPROIZVODA

Proizvodi objedinjenog objekta su: Standardne Bref kuglice i Bright gel

Standardne bref kuglice

Standardne Bref kuglice, kao finalni proizvod, koriste se kao osveziva¢ WC $olje, koje deluju na odstranjene nedistoca sa
povrSinski aktivnom materijom u svom sastavu, a zatim osvezavaju okolni vazduh sa aktivnim komponentama iz parfema,
koji su takode u sastavu Brefa.

Proizvodi koji su planirani za izradu u ovom objedinjenom objektu su namenjeni za odrzavanje i negu toaleta.

Planirana je izrada sledecih proizvoda:

Bref WC Power Active Ocean

Bref WC Power Active Lemon

WC Frisch Kraft Aktiv Blueten Frische
Bref Power Active Orange

Bref Power Active Pine

WC Frisch Kraft Aktiv Chlor Eukalyptus
Bref Power Active Chlorine

Na slici ispod je prikazan jedan od predvidenih proizvoda Bref kuglica:

Mit 4-facher
Alctivstofi
Hombination B

G I-‘.l'.'-|||:':gJl:;g-_\';u_r:.JuE: ]
e Arti-Kalk-Fonme ’
& Schimutz-Protekior
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Polu-proizvodi

Za izradu gore navedenih proizvoda, izraduju se sledeci poluproizvodi:

Bref WC Power Active Ocean blue
Bref WC Power Active Ocean hell

Bref WC Power Active Lemon gelb
Bref WC Power Active Lemon blau

WC Frisch Kraft Aktiv Blueten Frische pink
WC Frisch Kraft Aktiv Blueten Frische blue

Bref Power Active Orange orange
o Bref Power Active Orange blue

o Bref Power Active Pine green
Bref Power Active Pine blue

o WC Frisch Kraft Aktiv Chlor Eukalyptus green
o WC Frisch Kraft Aktiv Chlor Eukalyptus white

Bref Power Active Chlorine red
o Bref Power Active Chlorine white

Brght gel

Bright gel je nova vrsta proizvoda Bref za
ispiranje toaleta koji pruza miris, ¢iSCenje i
penu u WC Solji.

Razlikuje se u odnosu na standardni Bref
proizvod sa kuglicama ba$ u tome $to je
proizvod nacinjen od gela koji je u poCetnoj fazi
pripreme u te€nom stanju, zatim se hladenjem
dolazi do €vrstog (gel) stanja.

Na slici ispod je prikazan jedan od predvidenih
proizvoda Bright gela:

perfume

Dirt-Protect
Power Foam
Bright Shine
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7 OTPADNE MATERIJE

Shodno Zakonu o upravljanju otpadom, Investitor je duzan, da vodi dnevnu evidenciju otpada, popunjava dokumenta o
kretanju otpada i da radi Godisnji izvestaj o otpadu, koji se predaje Agenciji za zastitu Zivotne sredine!

Gasoviti otpad

Merenje emisije se vrsi u skladu sa Uredbom o graniénim vrednostima emisije zagadujuéih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,Sl. gl. RS*, br. 111/15i83/21) i to dva puta godisnje.

Merenje emisije zagadujucih materija u vazduh, u fabrici SVR1 i SVR2, se vrsi na slede¢im emiterima:

o Emiter opste i lokalne ventilacije iz pogona SVR 1 - merene zagadujue materije su organske materije
izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

o Emiter sistema ventilacije sa linije miksera iz pogona SVR 1 - merene zagadujue materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

e Emiter br. 1 otpraSivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 1 - merene zagadujuce materije su ukupne
praskaste materije i organske materije izraZzene kao ukupan ugljenik (TOC)

e Emiter br. 2 otpraSivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 1 - merene zagadujuce materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

o Emiter opste i lokalne ventilacije iz pogona SVR 2 - merene zagadujuée materije su organske materije
izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

e Emiter sistema ventilacije sa linije miksera iz pogona SVR 2 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

e Emiter br. 1 otprasivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 2 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

e Emiter br. 2 otprasivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 2 - merene zagaduju¢e materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan uglienik (TOC)

Tecni otpad

U toku procesa proizvodnje kapsula za masinsko pranje rublja ne nastaju tehnoloSke otpadne vode, jer se sve komponente
umeSavaju stvarajuci masu zahtevane konzistencije, ali moze doéi do slu¢ajnog prosipanja te¢nih komponenata.

Posle zavrSetka proizvodnog ciklusa vrsi se ispiranje masina i svih pripadajucih instalacija. Otpadna te¢nost od ispiranja
opreme se sakuplja u tri nepropusna rezervoara, od kojih se jedan nalazi u proizvodnom delu SVR 1, drugi u proizvodnom
delu SVR 2, a tre¢i se koristi za sakupljanje otpadne te€nosti sa linije Bright Gel. Iz rezervoara se otpadna teénost
prepumpava u IBC kontejnere, koji se odlazu u za to predvidenu tankvanu sve do kori§¢enja za ponovnu upotrebu u
proizvodniji detergenta, ili do predaje ovladcenim operaterima na dalje postupanje sa takvim otpadom.

Tecne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci uzoraka), odvode se u
trokadero koji je priklju¢en na internu tehnolosku kanalaizaciju, tj. nepropusni rezervoar.

Otpadne teCnosti mogu nastati u slu¢aju akcidentne situacije, kada bi eventualno doslo do curenja hemikalija iz rezervoara
ili 1BC kontejnera u kojima se vrsi skladistenje te¢nih sirovina ili prilikom rukovanja.

Postolja na koja se pozicioniraju IBC kontejneri u prostorijama za skladiStenje i doziranje sirovina, opremljena su
tankvanama.

Iz navedenih tankvana te¢nost se na bezbedan nacin prepumpava u IBC kontejnere koji se, nakon izvrSene karakterizacije
otpadne te€nosti, zbrinjavaju u skladu sa propisima.
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Za odrzavanije higijene podova u proizvodnim pogonima predvideno je ¢iSéenje industrijskim masinama za pranje podova.

KoliCina otpadnih te€nosti iz procesa za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1, SVR2, Bright Gel), oitava se na mera¢ima
protoka. Osim toga, Sef proizvodnje upisuje u tabelu — Pranje linija.xlsx, podatke o koli¢ini otpadne vode koja je
prepumpana u IBC kontejnere i datumu.

Dodatna provera generisanih koliina otpadnih voda se vri uporedivanjem koli¢ine koja je predata na eksterni tretman
ovlas¢enom operateru i koliine koja je iskoriS¢ena u fabrici praskastih detergenata. Fabrika praskastih detergenata takode
upisuje u tabelu koli¢inu otpadne vode iz fabrike SVR1, SVR2, Bright Gel koja je iskori§¢ena za proizvodnju toranjskog
detergenta.

Maksimalna ukupna koli¢ina otpadnih te€nosti koja moze nastati tokom redovnog procesa proizvodnje Fabrike SVR1,
SVR2 i Brigt Gel-a je oko 2800 m3/godisnje.

Navedene maksimalne koliCine otpadne vode mogu biti promenjive u zavisnosti od plana i zahteva proizvodnje.

Otpadne vode

Usled rada objedinjenog objekta za proizvodnju BREF kuglica i gela nastaju sledece otpadne vode:

> Atmosferske otpadne vode - vode koje se slivaju sa krovova objekata, okolnih platoa i saobracajnica, se posle
precis¢avanja na postoje¢im separatorima ulja i benzina, upustaju u fabricku atmosfersku kanalizaciju, koja se dalje
ispusta u zajednicki kolektor, koji se nalazi u okviru bivéeg kompleksa HI ,Zupa“, pa u recipijent (reka Rasina).
U kompleksu Henkel se nalazi plastian podzemni rezervoar za prikupljanje atmosferske vode sa krovova,
saobracajnica i platoa (ukupne zapremina rezervoara je 30 m3). Ova prikupliena kiSnica se ponovo koristi kao tehnicka
voda za sanitarne potrebe — ispiranje WC-a.
Cid¢enje separatora ulja i benzina, atmosferske kanalizacione mreZe i rezervoara za kignicu se vréi redovno prema
ugovoru o odrzavanju i CiS¢enju atmosferske kanalizacione mreze, separatora ulja-benzina (izdvojeni mulj iz
separatora se predaje ovlaS¢éenom operateru) i rezervoara za kiSnicu.

» Sanitarno-fekalne otpadne vode — nastale nakon koriS¢enja u toaletima i kantini generiSu se na celoj lokaciji i upustaju
se u gradsku kanalizacionu mrezu (gradski kolektor) i gradski sistem za pregiSCavanje otpadnih voda. Prethodno
kori§¢eni sistem za preciScavanje sanitarno-fekalnih voda BIODISK, zadrZan je u slu€aju vanrednih situacija.

Otpadne vode iz kantine prolaze kroz separatore masti i ulja, a zatim ulaze u sanitarno-fekalnu kanalizaciju.
CiScenje i odrzavanje fekalne kanalizacione mreze i separatora masti-ulja (izdvojeni mulj iz separatora se predaje
ovlad¢enom operateru) se vrsi redovno prema ugovoru o odrzavanju.

Koli¢ina sanitarno-fekalnih otpadnih voda ocitava se na mera¢u protoka sanitarno fekalnih otpadnih voda.

Ispitivanje otpadnih voda i izvestavanje o otpadnim vodama:

Ispitivanje otpadnih voda vri se na kvartalnom nivou (Cetri puta godisnje), preko ovla$¢ene, akreditovane laboratorije u
skladu sa ReSenjima o saglasnosti na studije, kao i Zakona o vodama ("Sl. gl. RS", br. 30/10, 93/12, 101/16, 95/18 i 95/18
- dr. zakon) i Pravilniku o nacinu i uslovima za merenje koli¢ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i njihovog uticaja na
recipijent i sadrzini izvestaja o izvrSenim merenjima ("Sl. glasnik RS", br. 18/2024).

Na osnovu Zakona o vodama ("SI. gl. RS", br. 30/10, 93/12, 101/16, 95/18 i 95/18 - dr. zakon) i Pravilniku o naginu i
uslovima za merenje koliCine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i njihovog uticaja na recipijent i sadrzini izvestaja o
izvrSenim merenjima ("SI. glasnik RS", br. 18/2024), ,Henkel Srbija“ d.0.0. Beograd, Ogranak KruSevac je u obavezi da
analize otpadnih voda i koli¢ine dostavlja:

— Ministarstvu zastite Zivotne sredine

— JVP Srbijavode

— Agenciji za Zivotnu sredinu

— Lokalni registar

— Republicka direkcija za vode

— Republickom Zavodu za statistiku, dostavljaju se popunjeni upitnici o potro3nji i generisanju voda.
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Cvsti otpad

U kompaniji ,Henkel Srbija“ doo — ogranak KruSevac vrsi se upravljanje otpadom u skladu sa Zakon o upravljanju otpadom
("Sl. glasnik RS", br. 36/2009, 88/2010, 14/2016, 95/2018 - dr. zakon i 35/2023).

Obzirom da kompanija ,Henkel Srbija“ doo — ogranak KruSevac ne poseduje dozvole za skladiste i tretman otpada sav
otpad koji nastaje u procesu rada proizvodnih pogona se predaje oviaS¢enom operateru na dalje postupanje u skladu sa
zakonom.

Godisnje koli¢ine otpada zavise od obima i plana proizvodnije.

Kada otpad nastane akreditovana laboratorija radi Izve$taj o ispitivanju otpada.

Trenutne koli€ine i vrste otpada koje nastaju u okviru tehnoloskog procesa za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1, SVR2,
Bright Gel) su:

1. Papirna i kartonska ambalaza (transportne kutije, kartonske hilzne, papir, karton) u koju su upakovane sirovine i
gotov proizvodi u zavisnosti od asortimana proizvodnje, na¢ina pakovanja i dopreme.
Indeksni broj otpada — 15 01 01.
Koli¢ina otpada — 350 t/god.

2. Plasti¢na nekontamirana ambalaza (folije, vrece, korpice, kese) u koju su upakovane sirovine i gotov proizvod u
zavisnosti od asortimana proizvodnje, naina pakovanja i dopreme.
Indeksni broj otpada — 15 01 02
Koli¢ina otpada - 550 t/god.

3. Otpadni filteri nastali prilikom redovnog servisiranja.
Indeksni broj otpada — 15 02 03.
Koli¢ina otpada - 2,5 t/god.

4. Aluminijumska folija nastala kao ostatak pri pakovanju Bright gela
Indeksni broj otpada — 15 01 04/20 01 40.
Koli¢ina otpada — 10 t/god.

5. Skart iz proizvodnje Bref kuglica
Indeksni broj otpada — 20 01 29*.
Koli¢ina otpada — 10 t/god.

6. Skart iz proizvodnje Bright gela
Indeksni broj otpada — 07 06 04*.
Koli¢ina otpada - 5 t/god.

Uobicajeni komunalni otpad koji nastaje u toku rada proizvodnog pogona za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1, SVR2,
Bright Gel) dalje preuzima Javno komunalno preduzece.

Navedene procenjene koli€ine i vrste otpada mogu biti promenjive u zavisnosti od plana i zahteva proizvodnje.

U skladu sa Zakon o upravijanju otpadom ("SI. glasnik RS", br. 36/2009, 88/2010, 14/2016, 95/2018 - dr. zakon i 35/2023),
proizvodja¢ otpada je u obavezi da vodi dnevnu evidenciju otpada DEO1, popunjava dokument o kretanju neopasan
otpada i najavu kretanja opasnog otpad Agenciji za zastitu Zivotne sredine, preko NRIZ portala, dostavlja godisnji izvestaj
o otpadu GIO1.

Sva ispraznjena plastina ambalaza u vidu IBC kontejnera i buradi, koja nastaje u procesu proizvodnje, pere se nakon
upotrebe vodenom parom, na Liniju za pranje IBC kontejnera, a koja je sastavni je deo proizvodnog procesa kompanije
,Henkel Srbija“ doo — ogranak KruSevac. Pranje se vrSi prema ,Uputstvo - Pranje iskoriS¢ene plasticne ambalaze - IBC
kontejnera i buradi”, a oprani IBC kontejneri i burad se nakon pranja koriste kao ambalaza za dalju upotrebu. Stanica za
pranje ambalaze je predmet posebnog projekta.
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8 SPECIFIKACIJA OPREME | MEHANIZACIJE

Proizvodna oprema

Glavni delovi proizvodne opreme prikazani su u poglaviju 4, a specifikacija opreme bice data u kasnijoj fazi projekta.
Oprema u_Magacinu sirovina:

U magacinu su predvideni klasiéni ifili “ Drive in“ paletni regali do Cetiri nivoa:

Slika 1 - Klasiéni“ regali

Slika 2 - ,Drive in“ regali

Mehanizacija

Za transport i manipulaciju paleta sa dzambo i drugim vre¢ama i ostalom ambalazom u Magacinu sirovina predlazu se
viljuSkari nemacke marke, JUNGHEINRICH EFG 215/216 ili slicni, koji imaju pogon na akumulatorske baterije u Atex
izvedbi.

U Magacinu i proizvodnom delu koristice se min. tri viljuSkara, dvoja elekiriéna paletna kolica sa baterijom u Atex izvedbi
i jedna runa kolica.
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9 POSEBAN PRILOG O BEZBEDNOSTI | ZDRAVLJU NA RADU

Zakonske preventivne mere za ostvarivanje bezbednosti i zdravlja na radu

Prema Zakonu o bezbednosti i zdravlju na radu (SI. glasnik R.S. br. 35/2023) prema ¢l. 7 potrebno je obezbediti
preventivne mere u ostvarivanju bezbednosti i zdravlja na radu sa primenom savremenih tehnickih, ergonomskih,
zdravstvenih, obrazovnih, socijalnih i organizacionih i drugih mera i sredstava za otklanjanja rizika od povredivanja i
ostecena zdravlja zaposlenih, ifili njihovog svodenja na najmanju moguéu meru, u postupku:
«» Projektovanja, izgradnje, koris¢enja i odrzavanja objekata namenjenih za radne i pomoéne prostorije, kao i
objekata namenjenih za rad na otvorenom prostoru, u cilju bezbednog odvijanja procesa rada;
¢ Projektovanja, izgradnje, koriS¢enja i odrZzavanja tehnoloSkih procesa rada sa svom pripadaju¢om opremom za
rad, u cilju bezbednog rada zaposlenih i uskladivanja hemijskih, fizickih i bioloskih Stetnosti, mikro klime i
osvetljenja na radnim mestima i u radnim i pomo¢nim prostorijama sa propisanim merama i normativima za
delatnost koja se obavlja na tim radnim mestima i u tim radnim prostorijama;
+« Projektovanja, izrade, koriS¢enja i odrZzavanja opreme za rad, konstrukcija i objekata za kolektivnu bezbednost i
zdravlje na radu, pomocnih konstrukcija i objekata i drugih sredstava koja se koriste u procesu rada ili koja su
na bilo koji na€in povezana sa procesom rada, tako da se u toku njihove upotrebe spre€ava povredivanie ili
oStecenje zdravlja zaposlenih;
¢+ Proizvodnje, pakovanja, prevoza, skladistenja, upotrebe i uniStavanja opasnih materija, na nacin i po propisima
i pravilima kojima se otklanjaju moguénosti povredivanja ili odte¢enja zdravlja zaposlenih;
«» Projektovanja, proizvodnje i kori$¢enja sredstava i opreme za li¢nu zastitu na radu, ¢ijom se upotrebom otklanjaju
rizici ili opasnosti koji nisu mogli da budu otklonjeni primenom odgovarajucih privremenih mera.

Prema ¢l. 13 istog Zakona preventivne mere obezbeduje poslodavac polaze¢i od 9 nacela, a prema ¢l. 14 Zakona
poslodavac je duzan da op&tim aktom utvrdi prava, obaveze i odgovornosti o oblasti bezbednosti i zdravlja na radu.

Prema ¢&1.16 poslodavac je duzan da donese akt o proceni rizika u pisanoj formi za sva radna mesta u radnoj sredini i da
utvrdi nacin, mere i rokove za otklanjanje ili smanjenje rizika na najmanju mogu¢u meru.

Opasne i Stetne materije i mere zastite

Karakterizacija opasnosti i Stetnosti materija

Sto se tice vrsta opasnosti i Stetnost, koje se odnose na sirovinske materije, one su navedene u tacki 5 ovog poglavija, a
detaljno su izlozene u Bezbednosnim (MSDS) listama i to u slede¢im tackama:

1. IDENTIFIKACIJA HEMIKALIJE | PODACI O LICU KOJE STAVLJA HEMIKALIJU U PROMET (Naziv, Hemijsko
ime, Hemijska formula, Namena);

2. IDENTIFIKACIJA OPASNOSTI (Fizi¢ka opasnost, Opasnosti po zdravlje, Opasnosti po okolinu);

3. SASTAV/IPODACI O SASTOJCIMA (Sastav hemikalija koje ulaze u proizvod);

7. RUKOVANJE | SKLADISTENJE (Mere koje treba preduzimati pri rukovanju i skidistenju materije);

9. FIZICKA | HEMIJSKA SVOJSTVA (Izgled, Miris, Zapreminska masa, pH, Tacke paljenja, kljuanja i topljenja,
Samozapaljivost, Napon pare, Granice eksplozivnosti, Stabilnost ,Rastvorljivost);

10. STABILNOST | REAKTIVNOST (Hemijska stabilnost, Materije i uslovi za izbegavanje, Opasnost od
polimerizacije);

11.TOKSIKOLOSKI PODACI (Akutna oralna, dermalna i inhalaciona LDs-pacov ili zec, Iritacija oka, Iritacija koze,
Senzibilizacija).

Pregledajuci ove taCke za &vrste, praskaste i te€ne sirovine, jasno je uo€ljivo da su sve to materije, koje ne spadaju u
grupu zapaljivih materija za koju su potrebne posebne mere zastite, ali, Sto se tiCe njihove Stetnosti za zdravlje Coveka,
vecina deluje iritativno na respiratorne organe i kozu, mogu da izazovu t oStecenje o€iju i Stetne su ako se progutaju.
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Pregledajuci ove tacke u MSDS (Bezbednosnim) listama, jasno je uo€ljivo da su ove materije uglavnom organske smese,
a $to se tie njihove Stetnosti za Coveka i ostali zivotinjski svet, one su iritanti za o€i, kozu i disajne organe i vecina je
Stetna za Coveka i Zivotinjski svet i organizme vodene Zivotne sredine.

Svi ovi uticaji se iskljuiju, s obzirom da se pri normalnom radu Pogona ove materije mogu pojaviti u otpadnom vazduhu
ispod GVE, s obzirom da su radni uslovi na sobnoj temperaturi, a primenjena je i efikasna ventilacija.

Predvidene mere prve pomoci/ zaStite

Sto se tice mera zastite od opasnosti i $tetnosti materija, one su obradene u slede¢im tatkama Bezbednosnih lista:
- 4. MERE PRVE POMOCI (Simptomi, Mere koje se preduzimaju za oéi i kozu, Ingestija, Inhalacija);

5. MERE ZA GASENJE POZARA (Kategorija pozara, Sredstva za gasenje pozara, Zastitna oprema, Opasni
produkti sagorevanja);
6. MERE U SLUCAJU UDESA (Mere koje se preduzimaju u slu¢aju isparavanja ili izlivanja materije);
7. RUKOVANJE | SKLADISTENJE (Mere koje treba preduzimati pri rukovanju i skladistenju materije);
8. KONTROLA IZLOZENOSTI | LICNA ZASTITA (Liéna zadtitna sredstva, ZaStita otiju, Zadtita koZe,
Respiratorna zastita, Ventilacija).

Pregledajuci ove tatke moze se uopsteno reci da su mogucéi sledeci simptomi trovanja: glavobolja, vrtoglavica, muénina,
povracanje, gréevi.

Predvidene su sledece mere prve pomoci / zastite:

Oci: Isprati sa dosta vode i obratiti se lekaru.

Koza: Skinuti kontaminiranu ode¢u, a kozu oprati sapunom i vodom.

Inhalacija: Zatrovanog izneti na sveZ vazduh i, ako ima problema sa disanjem, primeniti veStacko disanje.

Ingestija: Usta isprati sa dosta vode, izazvati povracanje ili uraditi lavazu Zeluca. Zatraziti lekarsku pomoc.

Zastita pri izlaganju je slede¢a: Ako dode do prosipanja prolivanja materije u zatvorenom prostoru spreciti zagadivanje
ostalih delova apsorbovanjem peskom ili zemljom ili prikupljanjem prosute materije u Saht / tankvanu, a zatim sve pokupiti
u kontejnere i deponovati na mesta za odlaganje otpadnih materija ove vrste.

Li¢na zastitna oprema: Pri radu sa ovim materijama treba se pridrzavati opstih mera higijensko-tehnicke zastite. Spreciti
kontakt sa koZzom i sluznicama.

Zastita o€iju: Zastitne naoCare.

Zastita koze: Koristiti zastitno odelo, obuéu i rukavice da bi se sprecio kontakt sa kozom. Radno odelo redovno prati.
Respiratorna zastita: Zastitna maska / Stitnik za lice u ekscesnim situacijama.

Ventilacija: Dobra lokalna ventilacija

Opasnosti_od opreme, mehanizacije i elektro instalacija i mere zastite

Sledeée nepravilnosti mogu izazvati opasnosti za pojavu rizika od nastanka ekscesa:
Nepovoljno reSenje lokacije objekta;

Nepravilan izbor i postavljanje konstrukcije i oslonaca;

Nepravilan izbor i postavljanje opreme;

Nepravilna montaZa opreme;

Opasnost od korozije;

Ugradnja nekvalitetne opreme i materijala;

Nestru¢no i nepravilno rukovanje i odrzavanje postrojenja i instalacija;
Nepravilan izbor mehanizacije;

Nestrucno upravljanje opremom i mehanizacijom;

Nepravilan izbor elektro instalacija;

Preopterecenje elektro instalacija.
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Preduzete su slede¢e mere zastite:
= Lokacija objekta je u skladu sa postoje¢im propisima za ovu vrstu objekta i u sklopu slicnih objekata, tako da isti
ne ugrozava susedne objekte i obrnuto.
= Konstrukcija i oslonci obraduju se u gradevinskom delu projekta i zasticuju se potrebnom zastitom.
= Oprema je izabrana prema nameni i pravilno je odabrana i montirana.
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= Raspored opreme je usagladen kako sa drugim instalacijama tako i sa normalnim uslovima eksploatacija iste.
Obezbedeni su manipulativni prilazi, prolazi i ostali prostori neophodni za normalno rukovanje.

Mehanizacija je odabrana uz preporuku Investitora, koji ve¢ poseduje takvu mehanizaciju.

Radnici koji e upravljati mehanizacijom moraju proci obuku i poloziti odgovarajuci test.

IzvrSena su potrebna uzemljenja opreme i instalacija.

Elektro instalacije ili pogoni moraju biti u odgovarajucoj zatiti.

Redovna kontrola i odrzavanje uz upotrebu odgovarajuceg alata.

Ostale mere su date u ostalim strukovnim delovima projekta.

Opste mere zastite na radu

+ Investitor je obavezan da izradi normativna akta iz oblasti zastite na radu (Pravilnik o zastiti na radu, Program za
obucavanije i vaspitanje radnika iz oblasti zatite na radu, Pravilnik o pregledima ispitivanjima i odrzavanju oruda,
uredaja i alata, Program mera i unapredenja zastite na radu i sl.).

+ Investitor je obavezan da izvrSi obu€avanje radnika iz materijala zastite na radu i da upozna radnike sa uslovima
rada, opasnosti i Stetnosti u vezi sa radom, te da obavi proveru sposobnosti radnika za samostalan i bezbedan
rad.

+ Investitor je obavezan da utvrdi radna mesta sa posebnim uslovima rada, ukoliko takva radna mesta postoje, kao
i uslove koje moraju da ispune radnici koji se rasporeduju na takve poslove i to u pogledu zivotnog doba, stru¢ne
kvalifikacije, zdravstvenog i fizickog stanja.

+ Radnici su duzni da svoje poslove obavljaju sa punom paZnjom radi obezbedenja vlastitog, kao i Zivota i zdravlja
ostalih radnika.

+ Radnici su duzni da se pridrzavaju propisanih mera zaStite na radu, da koriste sredstva licne zastite i da se staraju
o0 sprovodenju i unapredenju zastite na radu.

¢ Investitor je duzan da izvrSi periodicne preglede i ispitivanja hemijskih i fizickih Stetnosti mikroklime i oruda za
rad.

10 POSEBAN PRILOG O ZASTITI ZIVOTNE SREDINE

Opis moquéih znac€ajnih uticaja projekta na Zivotnu sredinu

Uvodne napomene

Na teritoriji Republike Srbije postoji znatan broj preduzeca, drugih domacih i stranih pravnih lica i preduzetnika, koji u
redovnoj delatnosti proizvode i primenjuju opasne materije, vrSe transport tih materija, njihovo skladiStenje i promet, tako
da postoji stalna potencijalna opasnost od njihovog nekontrolisanog oslobadanja, izlivanja ili rasturanja u radnu i zivotnu
sredinu, odnosno nastanke udesa vecéih razmera.

Zbog povecane opasnosti od moguceg nastanka udesa od opasnih materija, pojavila se i potreba upravljanja rizikom od
udesa, koje podrazumeva skup mera i postupaka prevencije, pripravnosti i odgovora na udes, kao i sanaciju posledica
nastalih usled udesa. U cilju smanjivanja rizika i stvaranja uslova pod kojim rizik moze biti prihvatljiv, odnosno kojim se
moZe upravijati pod odredenim uslovima, predvidenim odgovaraju¢im propisima, organizuju se i sprovode neophodne
preventivne i druge tehnicko psiholoSke mere zastite. Te mere zastite i odgovarajucih tehnicki projekti i reSenja moraju biti
izvedeni i povremeno proveravani. Isto tako, bez odgovarajuce radne discipline i pravilnim odnosima prema propisanim
merama zaStite i bez liCne i druStvene odgovornosti, sva tehni¢ko-tehnoloSka reSenja ne mogu garantovati pouzdanu
bezbednost sa aspekta opasnosti od moguceg nastanka udesa u odredenoj radnoj sredini. Znacenje kljucnih izraza
upotreblienih u ovoj materiji uzeti su iz Zakona o zastiti Zivotne sredine ("SI. glasnik RS", br. 135/2004, 36/2009, 36/2009
- dr. zakon, 72/2009 - dr. zakon, 43/2011 - odluka US, 14/2016, 76/2018, 95/2018 - dr. zakon i 94/2024 — dr. zakon) i to:

> opasne materije jesu hemikalije i druge materije koje imaju Stetne i opasne karakteristike;

> rizik jeste odredeni nivo verovatnoce da neka aktivnost, direktno ili indirektno, izazove opasnost po zivotnu

sredinu, Zivot i zdravlje ljudi;

ZAQ.01.c Korid¢enje, Stampanje ili umnoZavanje ovog dokumenta nije dozvoljeno bez pismene saglasnosti delta inzenjeringa Rev. 14 -09.01.23



Broj L .
dokumenta: 32/18-01-IDR-7.1 -00 7 - Projekat tehnologije St 5040 % 0

1.5.2 Tehnicki opis

» Udes jeste iznenadni nekontrolisani dogadaj ili niz dogadaja, koji nastaju nekontrolisanim oslobadanjem,
izlivanjem ili rasipanjem opasnih materija pri proizvodniji, prometu, upotrebi, prevozu, preradi, skladistenju,
odlaganju ili dugotrajnom neadekvatrnom ¢uvanju (u daljem tekstu hemijski udes);

» sanacija, odnosno remedijacija jeste proces preduzimanja mera za zaustavljanje zagadenja i dalje
degradacije Zivotne sredine do nivoa koji je bezbedan za buduce koriScenje lokacije ukljuCuju¢i uredenje
prostora, revitalizaciju i rekultivaciju;

» zagadivanje Zivotne sredine jeste unoSenje zagadujuc¢ih materija ili energije u zivotnu sredinu, izazvano
ljudskom delatno$¢u ili prirodnim procesima koje ima ili moze imati Stetne posledice na kvalitet zivotne
sredine i zdravlje ljudi;

» zivotna sredina jeste skup prirodnih i stvorenih vrednosti €iji kompleksni medusobni odnosi ¢ine okruzenje,
odnosno prostor i uslove za Zivot.

Mogqudi uticaji na Zivotnu sredinu

Uticaji predmetnog projekta na Zivotnu sredinu mogu se podeliti na uticaje koji se javljaju u toku:
¢ lzvodenja radova;
¢ Eksploatacije (redovan rad);
¢ U slu€aju udesa (akcidenta/ekscesa).

Izvodenje radova

Moguci uticaji na okolinu tokom izvodenja radova direktno zavise od tehnologije gradenja, organizacije gradilista i mera
zastite gradilista. Gradnja objekata i uredenje zemljiSta dovode do promena u Zivotnoj sredini koje su uglavnom ogranic¢ene
na neposrednu okolinu lokacije na kojoj se izvode radovi i priviemenog su karaktera. Uticaji koji mogu nastati prilikom
izvodenja radova jesu povecan nivo buke, emisija izduvnih gasova od mehanizacije sa gradiliSta i raznoSenje Cestica
praSine prilikom zemljanih radova.

Pri radu gradevinskih masina neminovno dolazi do emisije izduvnih gasova u zavisnosti od kvaliteta goriva, reZima rada i
optereéenja motora. Prilikom izvodenja zemljanih radova na uredenju prostora, izgradnji objekta, pristupnih saobra¢ajnica,
dolazi do zaprasivanja Ciji intenzitet zavisi od meteoroloskih uslova.

Koli¢ina zagadujuéih materija opada sa udaljenjem izvora emisije, pa se kratkotrajni negativni uticaj moze oCekivati samo
na prostoru gradiliSta i u blizoj okolini. Iz napred navedenog moze se re¢i da u toku izvodenja radova na gradiliStu ne¢e
do¢i do pogorsanja kvaliteta Zivotne sredine.

Eksploatacija (redovan rad)

Kada govorimo o uticajima koji se mogu javiti u foku eksploatacije (redovnog rada projekta), moze se reci da su isti jednako
zanemarljivi kao i uticaji u periodu izvodenja radova, uzevsi pri tom u obzir karakteristike lokacije, odnosno €injenicu da
se vulnerabilni objekti (objekti stanovanja i sl.) nalaze na dovoljnom udaljenju od predmetnog kompleksa.

Gasoviti otpad

Merenje emisije se vrsi u skladu sa Uredbom o graniénim vrednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanje (,SI. gl. RS*, br. 111/15i83/21) i to dva puta godisnje.

Merenje emisije zagadujucih materija u vazduh, u fabrici SVR1 i SVR2, se vrsi na slede¢im emiterima:

o Emiter opste i lokalne ventilacije iz pogona SVR 1 — merene zagadujuc¢e materije su organske materije
izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

o Emiter sistema ventilacije sa linije miksera iz pogona SVR 1 - merene zagadujute materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

e Emiter br. 1 otprasivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 1 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

e Emiter br. 2 otprasivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 1 - merene zagadujuce materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

o Emiter opste i lokalne ventilacije iz pogona SVR 2 — merene zagadujuée materije su organske materije
izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)
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e Emiter sistema ventilacije sa linije miksera iz pogona SVR 2 - merene zagadujute materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

o Emiter br. 1 otprasivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 2 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

o Emiter br. 2 otprasivanja sa dozirnih stanica pogona SVR 2 - merene zagadujuée materije su ukupne
praSkaste materije i organske materije izrazene kao ukupan ugljenik (TOC)

Tecni otpad
Otpadne vode koje nastaju u kompleksu ,Henkel Srbija“ doo — ogranak Kruevac su:

+ Atmosferske otpadne vode - vode koje se slivaju sa krovova objekata, okolnih platoa i saobraéajnica, se posle
preCiS¢avanja na postoje¢im separatorima ulja i benzina, upustaju u fabriCku atmosfersku kanalizaciju, koja se dalje
ispusta u zajednicki kolektor, koji se nalazi u okviru bivéeg kompleksa HI ,Zupa“, pa u recipijent (Rasina).

U kompleksu Henkel se nalazi plasti¢an podzemni rezervoar za prikupljanje atmosferske vode sa krovova, saobra¢ajnica
i platoa (ukupne zapremina rezervoara je 30 m?). Ova prikupljena kiSnica se ponovo koristi kao tehnicka voda za sanitarne
potrebe — ispiranje WC-a.

Cidcenje separatora ulja i benzina, atmosferske kanalizacione mreZe i rezervoara za kinicu se vréi redovno prema
ugovoru o odrzavanju i ¢iS¢enju atmosferske kanalizacione mreze, separatora ulja-benzina (izdvojeni mulj iz separatora
se predaje ovlaS¢enom operateru) i rezervoara za kisnicu.

+ Sanitarno-fekalne otpadne vode — nastale nakon koriS¢enja u toaletima i kantini generiSu se na celoj lokaciji i upustaju
se u gradsku kanalizacionu mrezu (gradski kolektor) i gradski sistem za preci$¢avanje otpadnih voda. Prethodno koris¢eni
sistem za preciS¢avanje sanitarno-fekalnih voda BIODISK, zadrzan je u slu¢aju vanrednih situacija.

Otpadne vode iz kantine prolaze kroz separatore masti i ulja, a zatim ulaze u sanitarno-fekalnu kanalizaciju.

CiSCenje i odrzavanje fekalne kanalizacione mreze i separatora masti-ulja (izdvojeni mulj iz separatora se predaje
ovla§éenom operateru) se vrsi redovno prema ugovoru o odrzavanju.

+ U redovnom procesu proizvodnje toaletnih kuglica ne nasta ju otpadne vode, ve¢ se sve sirovine umeSavaju u mikseru.
Tecni otpad iz procesa za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1, SVR2, Bright Gel) nastale samo usled pranja procesne
opreme i podova i sakuplja se u kanalima namenjenim za tako nastao te€ni otpad, a zatim iz kanala otie u zatvorene
tehnoloske Sahte (2 Sahte i tankvana Bright gel). Otpadna voda se prepumpava iz tehnoloskih Sahti u IBC kontejnere, koji
se privremeno skladiste u tankvani predvidenoj za te€an otpad.

U zavisnosti od plana proizvodnje u Fabrici praSkastih detergenata (FPD) kao i viskoziteta i obojenosti otpadne vode
SVR1, SVR2 i Bright Gel, odreduje se koja koli¢ina otpadne vode moze da se iskoristi u procesu proizvodnje toranjskog
detergenata.

Ukoliko je plan proizvodnje u FPD-u smanjen i otpadna voda iz fabrike SVR1, SVR2 i Bright Gel ne moZze da se iskoristi u
procesu proizvodnje toranjskog detergenata, otpadna voda se predaje na ekstemi tretman ovlaS¢enom operateru kao
teéni otpad.

Nacin pracenja koli¢ina generisanja otpadnih voda:

¢ Koli¢ina sanitarno-fekalnih otpadnih voda ocitava se na meraCu/vodomeru protoka sanitarno fekalnih otpadnih voda.

o Koli¢ina te¢nog otpada iz procesa za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1, SVR2, Bright Gel), o€itava se na mera¢ima
protoka. Pored vodomera, Sef proizvodnje upisuje u tabelu — Pranije linija.xIsx, podatke o koli¢ini te¢nog otpada koji
je prepumpan u IBC kontejnere i datumu prepumpavanja.
Dodatna provera generisanih koli¢ina teénog otpada vrsi se uporedivanjem koli€ine koja je predata na eksterni tretman
ovla§¢enom operateru i koli¢ine koja je iskoriS¢ena u fabrici praskastih detergenata. Fabrika praskastih detergenata
takode upisuje u tabelu koli€inu otpadne te¢nosti iz fabrike SVR1, SVR2, Bright Gel koja je iskori§¢ena za proizvodnju
toranjskog detergenta.
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Maksimalna ukupna koli¢ina te¢nog otpada koji moZe nastati tokom redovnog procesa proizvodnje Fabrike SVR1, SVR2
i Brigt Gel-a je ~2800 m?/godisnje. Navedene maksimalne koli¢ine otpadne teCnosti mogu biti promenjive u zavisnosti od
plana i zahteva proizvodnje.

Ispitivanje otpadnih voda i izveStavanje o otpadnim vodama:

Ispitivanje otpadnih voda vrSi se na kvartalnom nivou (Cetiri puta godiSnje), preko ovladcene, akreditovane laboratorije u
skladu sa Re$enjima o saglasnosti na studije, kao i Zakona o vodama ("Sl. gl. RS", br. 30/10, 93/12, 101/16, 95/18 i 95/18
- dr. zakon) i Pravilniku o nacinu i uslovima za merenje koli€ine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i njihovog uticaja na
recipijent i sadrzini izve$taja o izvrSenim merenjima ("SI. glasnik RS", br. 18/2024).

Na osnovu Zakona o vodama ("SI. gl. RS", br. 30/10, 93/12, 101/16, 95/18 i 95/18 - dr. zakon) i Pravilniku o nadinu i
uslovima za merenje koliCine i ispitivanje kvaliteta otpadnih voda i njihovog uticaja na recipijent i sadrZini izveStaja o
izvrSenim merenjima ("SI. glasnik RS", br. 18/2024), ,Henkel Srbija“ d.0.0. Beograd, Ogranak KruSevac je u obavezi da
analize otpadnih voda i koli¢ine dostavlja slede¢im organizacijama:

e Ministarstvu zastite Zivotne sredine
JVP Srbijavode
Agenciji za Zivotnu sredinu
Lokalni registar
Republi¢ka direkcija za vode
Republickom Zavodu za statistiku, dostavljaju se popunjeni upitnici o potroSniji i generisanju voda.

Cvrsti otpad

U kompaniji ,Henkel Srbija“ doo — ogranak KruSevac vrsi se upravljanje otpadom u skladu sa Zakon o upravijanju otpadom
("SI. glasnik RS", br. 36/2009, 86/2010, 14/2016, 95/2018 - dr. zakon i 35/2023).

Obzirom da kompanija ,Henkel Srbija“ doo — ogranak KruSevac ne poseduje dozvole za skladiste i tretman otpada sav
otpad koji nastaje u procesu rada proizvodnih pogona se predaje oviaS¢enom operateru na dalje postupanje u skladu sa
zakonom.

Godisnje koli¢ine otpada zavise od obima i plana proizvodnje.

Kada otpad nastane akreditovana laboratorija radi Izvestaj o ispitivanju otpada.

Trenutne koli¢ine i vrste otpada koje nastaju u okviru tehnolo3kog procesa za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1, SVR2,
Bright Gel):

1. Papirna i kartonska ambalaza (transportne kutije, kartonske hilzne, papir, karton) 15 01 01 — koje su upakovane
sirovine i gotov proizvodi u zavisnosti od asortimana proizvodnje, nacina pakovanja i dopreme. — 350 t/god.

2. Plasti¢na nekontamirana ambalaza (folije, vrece, korpice, kese) 15 01 02 — u koje su upakovane sirovine i gotov
proizvod u zavisnosti od asortimana proizvodnje, na€ina pakovanja i dopreme - 550 t/god.

Otpadni filteri nastali prilikom redovnog servisiranja 15 02 03- 2,5 t/god.

Aluminijumska folija nastala kao ostatak pri pakovanju Bright gela 15 01 04/20 01 40 — 10 t/god.
Skart iz proizvodnje Bref kuglica 20 01 29* - 10 t/god.

Skart iz proizvodnje Bright gela 07 06 04* - 5 t/god.

Uobi¢ajeni komunalni otpad koji nastaje u toku rada proizvodnog pogona za proizvodnju toaletnih kuglica (SVR1,
SVR2, Bright Gel) dalje preuzima Javno komunalno preduzece.

N o ok ow

Navedene procenjene koli€ine i vrste otpada mogu biti promenjive u zavisnosti od plana i zahteva proizvodnje.

U skladu sa Zakon o upravijanju otpadom ("SI. glasnik RS", br. 36/2009, 88/2010, 14/2016, 95/2018 - dr. zakon i 35/2023),
proizvodac otpada je u obavezi da vodi dnevnu evidenciju otpada DEO1, popunjava dokument o kretanju neopasan otpada
i najavu kretanja opasnog otpad Agenciji za zastitu Zivotne sredine, preko NRIZ portala, dostavlja godinji izveStaj o otpadu
GIO1.
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Sva ispraznjena plastitna ambalaza u vidu IBC kontejnera i buradi, koja nastaje u procesu proizvodnje, pere se nakon
upotrebe vodenom parom, na Liniju za pranje IBC kontejnera, a koja je sastavni je deo proizvodnog procesa kompanije
,Henkel Srbija“ doo — ogranak KruSevac. Pranje se vrSi prema ,Uputstvo - Pranje iskori$¢ene plasticne ambalaze - IBC
kontejnera i buradi®, a oprani IBC kontejneri i burad se nakon pranja koriste kao ambalaZa za dalju upotrebu. Stanica za
pranje ambalaze je predmet posebnog projekta.

Buka

Uticaj buke kao Stetnog faktora je takode mogu¢ | to naro€ito na transportnim uredajima, mikseru i ventilacionom sistemu,
pa se predlaze njen monitoring u skladu sa propisima.

Procena opasnosti od moguceg udesa

Obim mogudeq uticaja

Objekat, predmet ovog projekta, je na propisanom udaljenju od naseljenih objekata, pa je moguénost uticaja predmetnog
projekta na okolno stanovnistvo isklju¢ena.

Velicina i sloZzenost uticaja

VeliCina i slozenost uticaja se razvrstavaju prema nivou udesa:

[ - nivo (nivo objekta): Negativne posledice udesa su ograniceni na postrojenje i mogu se kontrolisati od strane zaposlenog
osoblja. Za organizovanje mera i suzbijanje Stetnih i opasnih uticaja dovoljna su sredstva preduzeca, jer se ne o¢ekuju
posledice po zajednicu.

Il - nivo (nivo preduzeca): Negativne posledice udesa su zahvatile ceo objekat, ili éitav proizvodni kompleks postrojenja.
Mogu se oCekivati posledice po okolinu. Za odgovor na ovaj nivo udesa, pored sredstava preduzeca, potrebna je i pomo¢
zajednice.

Na predmetnom objektu, moguce su dve udesne situacije, i to:

> Nekontrolisano prosipanje praskastih materije ifili izlivanje te¢nih materija koje su sirovine pri proizvodnji Bref
kuglica, kada dode do udesa;
> Eventualno izbijanje pozara i eksplozije.

Pod nekontrolisanim prosipanjem praskaste materije ili izlivanjem teCne materije podrazumeva se prosipanje vece koli¢ine
prasSkastih sirovina i prolivanje vece koliCine te€nih sirovina. Termin veca kolicina je uslovan i valja ga ceniti u odnosu na
svaki pojedinacni materijal u funkciji posledica koje moZe izazvati, kao i u odnosu na vreme reagovanja obucenog osoblja.

Do nekontrolisanog prosipanja praskastih materija i prolivanja te¢nih materija nastaje najce$c¢e usled:

Nepazljivog ili nepropisnog rukovanja mehanizacijom prilikom transporta upakovanih materija — ljudski faktor;
LoSe ili neadekvatne zaptivenosti ambalazne (vreca ili posuda) ifili dejstva korozije;

LoSeg kvaliteta materijala u koju je upakovna materija;

Nepropisne montaze opreme u skladistu i proizvodnom pogonu;

Pomeranja tla usled sleganja ili zemljotresa itd.

Za §to uspesSniju borbu protiv pozara potrebno je eliminisati uzroke pozara. |z napred navedenog sledi, da je za delatnost
koja ¢e se obavljati na objektu, jedini realni nivo o&ekivanog udesa je I (prvi) nivo.

Opis mera za sprecavanje, smanjenje i otklanjanje svakog znacajnijeq Stetnog uticaja na Zivotnu sredinu

Mere koje su neophodne za spre€avanje, smanjenije i otklanjanje svakog znaéajnijeg Stetnog uticaja na Zivotnu sredinu,
mogu se sistematizovati u sledece kategorije:
o  Mere predvidene zakonskim i podzakonskim aktima;
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e Mere u vreme izvodenja radova na izgradnji objekta;
e Mere u toku redovnog rada objekta;
e Mere u sluéaju udesa;

¢ Dopunske mere zastite Zivotne sredine.

Mere predvidene zakonskim i podzakonskim aktima

Zakoni kojima se ureduje sistem zastite zivotne sredine, uslovi i postupak izdavanja integrisane dozvole i druga pitanja od
znaCaja za sprecavanje i kontrolu zagadivanja Zivotne sredine objavljeni su u "Sluzbenom glasniku RS", broj 135/2004,
36/2009, 25/22015 i 109/2021.

Ovim zakonima, medu kojima je i Zakon o integrisanom sprecavanju i kontroli zagadivanja zZivotne sredine, kojim se
obezbeduje da rad novih postrojenja ne zapo¢ne pre dobijanja.

Ovim zakonima su propisane i osnovne obaveze preduzeéa i drugih subjekata privredivanja koji proizvode, preraduju, vre
prevoz, promet, skladiStenje i odlaganje opasnih materija, u pogledu postupanja sa tim materijama, organizovanja i
sprovodenja preventivnih mera zastite i mera zastite u slu€aju udesa.

Mere u vreme izvodenja radova na izgradnji objekta

Nosilac projekta je u obavezi da pored izrade projektne dokumentacije izradi i Plan pripremnih radova. Svaki plan uredenja
gradilidta — program rada, mora biti usaglaen sa odgovarajué¢im propisima (u zavisnosti od predmeta rada), kako ne bi
doslo do pojave nezeljenih posledica.

Mere u toku redovnog rada objekta

Konstrukcioni materijali treba da budu u skladu sa karakteristikama procesnih materija, antikoroziono zasti¢eni i propisno
uzemljeni..

Podovi magacina, proizvodne hale i Sahta/tankvane treba da budu otporni na procesne materije. Podovi ne smeju da
varnice.

Elektro oprema u magacinima i proizvodnoj hali treba da bude u skladu sa definisanim stepenom zastite i injenicom da
neke praSkaste sirovina mogu da stvore eksplozivne smeSe pod odredenim uslovima.

U proizvodnoj hali je predvidena je efikasna prinudna ventilacija do 3 (tri) izmene na sat, s tim $to treba voditi racuna da
su pare vecine materija teZze od vazduha, pa u tom smislu treba prilagoditi ventilacione instalacije.

Ventilacionim sistemom je predvidena opsta i lokalna ventilacija proizvodnih linija.
Iznad proizvodnih linija predvideno je lokano odsisavanje vazduha, na mestima gde se javljaju isparenja (mikser,

ekstruder, masine za formiranje i pakovanje kuglica Brefa).

U sekciji za odmeravajne i transport praskastih sirovina je predvideno otpraSivanje vazduha preko odgovarajucih vrecastih
filtera, koji drasti¢no smanjuju prisustvo praskastih materija u vazduhu.

Otpadna voda skuplja se u sabirni Saht od 5 m3, koji je zatvoren i nije povezan sa kanalizacijom. Iz ovog Sahta se voda
pompom prebacuje u IBC kontejnere i Salje na dalji tretmanu u ovlaSéenu firmu van Fabrike deterdzenata. Jedan deo
otpadnih voda ¢e se koristiti u pogonu praSkastih detergenata za proizvodnju “slarry’-ja. U buduénosti Investitor ima
nameru da ovaj tretman radi u krugu Fabrike deterdzenata.

Otpadni praha od sirovina se sakuplja i ponovo koristi za proizvodnju u Fabrici deterdZenata.

Pri projektovanju sistema zastite od pozara pridrzavati se zahteva i preporuke za sistem zastite od pozara koji su dati u
Bezbednosnim listama, ta¢.6.- Mere u slu€aju pozara.
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Mere u slucaju udesa

Predvidene mere u slu€aju prosipanja pradkastih materija, prolivanja te¢nih materija i pojave poZara, mogu se principielnio
svesti na sledece:

e Mere u slu€aju udesa, koje su date u bezbednosnim listovima pod tac. 6, za sve sirovine;

o UkljuCiti ventilacioni sistem za slu¢aj ekscesnog izlivanja teCnih materija;

e SpreCiti zagadivanje ostalih delova objekta prikupljanjem prosute ifili izlivene materije, usisavanjem ili
apsorbovanjem praSkastih materija sa peskom i prikupljanjem prosute te€nosti u Saht/tankvani;

e Prepumpati prosutu materiju iz tankvane / Sahta u posebne kontejnere i odloziti na mesta za privremeno
odlaganje otpadnih materija ove vrste. Manje prosute koli¢ine materija pokupiti nekim adsorpcionim sredstvom
(npr. peskom) i dekontaminirani pesak odloziti u burad koja se zatvara. Zatvorenu burad odloZiti u skladiste
opasnog otpada do predaje ovlas¢enim organizacijama na dalji tretman;

e Pridrzavati se opstih mera higijensko tehnicke zastite;

e Izraditi uputstava o postupanju zaposlenih u slu¢aju udesa (izlivanja materije);

e Mere u sluéaju pozara biée obradene u Projektu zastite od pozara.

Dopunske mere zastite Zivotne sredine

Dopunske mere zastite Zivotne sredine predstavljaju preventivne mere i druge tehnicke aktivnosti koje imaju za cilj
predupredenje i spre¢avanje udesnih situacija, na kritiénim mestima, koje mogu imati nepovoljne efekte sa aspekta zastite
Zivotne sredine.

Ove mere su vezane za postupanje sa svim tokovima otpada i bice detaljno obradene u Studiji o proceni uticaja na zivotnu
sredinu.

Program pracéenja uticaja na Zivotnu sredinu

Shodno Zakonu o upravljanju otpadom, Investitor je duzan, da vodi dnevnu evidenciju otpada, popunjava dokumenta o
kretanju otpada il da radi GodiSnji izveStaj o otpadu, koji se predaje Agenciji za zastitu Zivotne sredine!

U cilju zastite Zivotne sredine od mogucih Stetnih uticaja usled rada Pogona za proizvodnju Brefa neophodno je vrsiti
kontrolu i praéenje stanja Zivotne sredine u skladu sa Zakonom o zastiti Zivotne sredine i u skladu sa posebnim zakonima
i pravilnicima koji ureduju oblast zastite Zivotne sredine.

Pracenje stanja Zivotne sredine vrsi se merenjem, ispitivanjem i ocenjivanjem indikatora stanja i zagadenja Zivotne sredine
koje obuhvata pracenje prirodnih faktora, odnosno promena stanja i karakteristika Zivotne sredine, i to: vazduha, vode,
zemljidta, buke, otpada i to u propisanom vremenskom periodu.

Parametri na osnovu kojih se moze utvrditi Stetni uticaji projekta za proizvodnju na Zivotnu sredinu su:

+  Emisija tetnih materija iz ventilacionog sistema u proizvodnom delu Pogona SVR1 — dva emitera;

+ Emisija Stetnih materija iz sistema za otpraSivanje u sekciji odmeravanja i priprema na SVR1 - dva emitera;
+  Emisija tetnih materija iz ventilacionog sistema u proizvodnom delu Pogona SVR2 — dva emitera;

+ Emisija tetnih materija iz sistema za otpraSivanje u sekciji odmeravanja i priprema na SVR2 — dva emitera;

Merenje emisije u vazduhu

Emisija zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionamog izvora zagadivanja utvrduje se merenjem ifili izratunavanjem
emisionih parametara na osnovu rezultata merenja.

Merenje emisije zagadujucih materija iz stacionarnih izvora zagadivanja vrsi se u skladu sa odredbama propisa kojim se
ureduju merenja emisija zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja.

Uredbom o graniénim vrednostima emisija zagadujucih materija u vazduh iz stacionamih izvora zagadivanja, osim
postrojenja za sagorevanje ("Sl. gl. RS", br. 111/2015 i 83/2021) propisuije se:

1) granine vrednosti emisije zagadujucih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za
sagorevanje;
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2) sadrzaj izvestaja o bilansu emisije;
3) nacin dostavljanja podataka o emisijama za potrebe informacionog sistema i rokovi dostavljanja podataka.

Stacionarni izvori zagadivanja, u smislu ove uredbe, jesu industrijski pogoni, tehnoloSki procesi, odredene aktivnosti i
uredaiji iz kojih se zagadujuce materije ispustaju u vazduh.

Merenje buke

Zakonom o zastiti od buke u Zivotnoj sredini, ("SI. gl. RS", br. 96/2021), ureduju se: subjekti zatite Zivotne sredine od
buke; mere i uslovi zastite od buke u Zivotnoj sredini; merenje buke u zivotnoj sredini; pristup informacijama o buci; nadzor
i druga pitanja od znacaja za zastitu Zivotne sredine i zdravlje ljudi.

Odredbe ovog zakona odnose se na buku u zivotnoj sredini kojoj su izloZeni ljudi posebno u izgradenim podrugjima,
javnim parkovima ili drugim tihim zonama u aglomeracijama, u tihim zonama izvan naselja, u blizini $kola, bolnica i drugih
objekata, zona osetljivih na buku, a koja poti¢e od rada izvora buke u smislu ovog zakona.

11 TEHNOLOSKO-TEHNICKI ZAHTEVI

Konstrukcioni materijali i oprema

Konstrukcioni materijali treba da budu u skladu sa karakteristikama materija (sirovine i ambalaza), antikoroziono zasticeni
i propisno uzemljeni.

Elektro oprema treba da bude u skladu sa materijalima koji se koriste u odredenim prostorijama. Kako je ve¢ navedeno,
za proizvodnju toaletnih kuglica ne koriste se zapaljive te€nosti i gasovi. Medutim, neki parfemi koji se koriste u procesu
proizvodnje su gorive te¢nosti. Sadrzaj parfema u toaletnim kuglicama je veoma mali. Parfemi su prisutni u prostoriji za
odmeravanje, odnosno u dozirnoj stanici, u onoj koli€ini koja je potrebna za dnevnu proizvodnju. Oprema u prostorijama
u kojima se vr§i odmeravanje i doziranje parfema moraju da bude izvedena u odgovarajucoj protiveksplozivnoj zastiti.

Iznad proizvodnih linija predvideti lokano odsisavanje vazduha, na mestima gde se javljaju isparenja (mikser, ekstruder,
masine za formiranje i pakovanje Bref kuglica.

Iznad uredaja za pripremu i odmeravanje sirovina predvideti sisteme sa filterima za otpraSivanje.
Odrzavati temperaturu u opsegu od (10- 30) °C, pomocu grejanja/hladenja.

Zastita od poZara

Pri projektovanju sistema zastite od pozara pridrzavati se zahteva i preporuke za sistem zastite od pozara koji su dati u
Bezbednosnim listama, tag. 6.- Mere u slu¢aju poZara.
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Objekat: Izmena gradjevinske dozvole za objekat SVR 2 i pripajanje objekata SVR i magacina
delta A\ sirovina tako Sto se dozvoljava izgradnja SVR2 rekonstrukcija i pripajanjeSVR1 i
ST magacina sirovina uz ugradnju jedinstvenih tehnolo$kih linija za proizvodnju sredstava za
InZzenjering osvezavanie i nequ toaleta,
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